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Quertransport Transverse conveyor Transport transversal

1) b = Ecart. de voie en direction du transport. 2) l = Longueur fixÃ©e a 130 mm. 3) vN = Vitesse nominale de transport;. vN = 0 : sans moteur et sans engrenage. 
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Quertransport Transverse conveyors Transport transversal



 Quertransporte werden zur Änderung der Werkstückträger-Transportrichtung eingesetzt. Sie dienen zur Verzweigung der Werkstückträgerwege zu den einzelnen Bearbeitungsstationen. Beim Wechsel vom Längstransport in den Quertransport und umgekehrt findet gleichzeitig eine Änderung der Werkstückträger-Orientierung bezüglich seiner Transportrichtung statt. Quertransporte lassen sich im Transfersystem TS 2plus auf zwei Arten realisieren: – Elektrische Quertransporte EQ 2/…  5‑4 (Ausführung EQ 2/TR mit Rollenstrecke)



 Transverse conveyors are used to change the conveying direction of the workpiece pallet and also to create a branch in the pallet path to the individual processing stations. The orientation of the workpiece pallet relative to its conveying direction changes when it is moved from longitudinal conveying to transverse conveying and vice versa. Transverse conveyors can be implemented in the TS 2plus transfer system in two different ways: – EQ 2/… electrical transverse conveyors  5‑4 (EQ 2/TR version with roller section) or



 Les transports transversaux sont utilisés pour modifier la direction de transport de la palette porte-pièces. Ils permettent l’embranchement des parcours de la palette porte-pièces sur les postes de traitement individuels. Lors du changement de transport longitudinal en transport transversal et inversement, il y a lieu en même temps une modification de l’orientation de la palette porte-pièces relative à sa direction de transport. Les transports transversaux peuvent être réalisés dans le système de transfert TS 2plus de deux manières : – Convoyeurs transversaux électriques EQ 2/…  5‑4 (modèle EQ 2/TR avec section à rouleaux)



oder – Hub-Quereinheiten HQ 2/…  5‑14 in Kombination mit Bandstrecken BS 2/… oder Streckeneinheiten. Die elektrischen Quertransporte EQ 2/… sind komplette Makromodule. Sie bestehen aus einer oder zwei HQ 2/… und zusätzlichen Quertransportstrecken (BS 2 / RS 2). Das Transportniveau der Querstrecke ist 10 mm über dem Transportniveau der Längsstrecke.



– HQ 2/… lift transverse units  5‑14 in combination with BS 2/… belt sections or conveyor units. The EQ 2/… electrical transverse conveyors are complete macro modules. They consist of one or two HQ 2/… and additional transverse conveyor sections (BS 2 / RS 2). The transverse transport level is 10 mm above the transport level of the longitudinal section.



ou – Unités de levée transversale HQ 2/…  5‑14 en combinaison avec des sections à bandes BS 2/… ou des unités de section. Les convoyeurs transversaux électriques EQ 2/… sont des macromodules complets. Ils sont composés d’une ou deux HQ 2/… et de sections de transport transversal supplémentaires (BS 2 / RS 2). Le niveau de transport dans la section transversale est 10 mm au-dessus du niveau de transport de la section longitudinale.



3 842 531 138 (2013-06)



TS 2plus 4.2



Bosch Rexroth AG



5–3



Quertransport · Transverse conveyor · Transport transversal



1 2



Elektrische Quertransporte EQ 2/… EQ 2/… electrical transverse conveyors Convoyeurs transversaux électriques EQ 2/… 00116131.eps
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Hub-Quereinheiten HQ 2/… HQ 2/… lift transverse units Unités de levée transversales HQ 2/… 00116088.eps
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Rollenstrecke RS 2 RS 2 roller section Section à rouleaux RS 2 00116130.eps
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Elektrische Quertransporte Electrical transverse conveyors Convoyeurs transversaux électriques



 Mit elektrischen Quertransporten EQ 2 werden Werkstückträger von einer Längsstrecke in eine zweite, parallel laufende Längsstrecke umgesetzt. EQ 2 sind komplette Makromodule, sie bestehen aus HQ 2 und einer Quertransportstrecke (BS 2…/RS 2). Alle Transportriemen werden von einem Motor angetrieben. Für das Transfersystem TS 2plus sind elektrische Quertransporte mit folgender Transportfunktion lieferbar: EQ 2/TR zum Umsetzen von Werkstückträgern aus einer Längsstrecke in eine zweite, in kleinem Abstand parallel laufende Längsstrecke über eine quer laufende Rollenstrecke. EQ 2/T zum Umsetzen von Werkstückträgern aus einer Längsstrecke auf eine zweite, in großem Abstand parallel laufende Längsstrecke über eine querlaufende Bandstrecke. EQ 2/TE zum Umsetzen von einer Längsstrecke in eine querlaufende Bandstrecke und umgekehrt. Hinweis: Stau auf der HQ 2 ist nicht zulässig. Alle Ausführungen der EQ 2 werden pneumatisch anschlussfertig für die obere Hubstellung geliefert.



 EQ 2 electrical transverse conveyors are used to move workpiece pallets from a longitudinal conveyor section onto a second, parallel longitudinal section. EQ 2 are complete macro modules which consist of HQ 2 and a transverse conveyor section (BS 2…/RS 2). All the transport belts are driven by a motor. For the transfer system TS 2plus electrical transverse conveyors are available with the following transport function: EQ 2/TR Moving workpiece pallets from one longitudinal section to a second one, which runs parallel a small distance away, across a roller section. EQ 2/T Moving workpiece pallets from one longitudinal section to a second one, which runs parallel a large distance away, across a transverse belt section. EQ 2/TE Moving pallets from a longitudinal section to a transverse belt section and vice versa. Note: Accumulation is not permitted on the HQ 2. All EQ 2 designs are delivered with pneumatic connections for the upper lift position.



 Les palettes porte-pièces sont transférées d’une section longitudinale vers une seconde section longitudinale parallèle à l’aide de convoyeurs transversaux électriques EQ 2. Les EQ 2 sont des macromodules complets, composés de HQ 2 et d’une section de transport transversal (BS 2…/RS 2). Toutes les courroies de transport sont entraînées par un moteur. Pour le système de transfert TS 2plus, les convoyeurs transversaux électriques sont disponibles avec la fonction de transport suivante : EQ 2/TR Pour transférer des palettes porte-pièces venant d‘une section longitudinale vers une deuxième section longitudinale parallèle à la première à une petite distance par l‘intermédiaire d‘une section à rouleaux transversale. EQ 2/T Pour transférer des palettes porte-pièces venant d‘une section longitudinale vers une seconde section longitudinale parallèle à la première à une grande distance par l‘intermédiaire d‘une section à bande transversale. EQ 2/TE Pour transférer vers une section à bande transversale à partir de la section à bande longitudinale et vice-versa. Remarque : Eviter toute accumulation sur la HQ 2. Toutes les versions d’EQ 2 sont livrées prêtes au raccordement pneumatique pour la position de levage supérieure.
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60 kg
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60 kg



160 x 160 240 x 160
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Elektrischer Quertransport EQ 2/TR EQ 2/TR electrical transverse conveyor Convoyeur transversal électrique EQ 2/TR kg/cm 4...6 bar



 Verwendung: Der elektrische Quertransport EQ 2/TR in Tandemausführung mit Rollenstrecke RS 2 wird zur Verbindung von zwei in geringem Abstand parallel verlaufenden Längsstrecken eingesetzt.



 Application: This EQ 2/TR tandem design electrical transverse conveyor with RS 2 roller section is used to link two parallel longitudinal conveyor sections separated by a short distance.



Ausführung: komplettes Makromodul, bestehend aus: 1x Hub-Quereinheit HQ 2/O 1 2 1x Verbindungssatz 1x Motoranbausatz 3 1x Antriebsmotor 4 1x Hub-Quereinheit HQ 2/T 5 1x Antriebsbausatz 6 1x Zwischenstrecke mit Rollenelementen und 7 zugehörigem Schutzkasten 1x Schutzkasten für Hub-Quereinheit HQ 2/O 8 in Verbindung mit HQ 2/T 1x Schutzkasten für 9 Hub-Quereinheit HQ 2/T – Motoranschluss wahlweise mit Kabel/ Stecker (AT = S) oder Klemmenkasten (AT = K).



Design: Complete macro module, consisting of: 1x HQ 2/O lift transverse unit 1 2 1x connection kit 1x motor attachment kit 3 1x drive motor 4 1x HQ 2/T lift transverse unit 5 1x drive kit 6 1x intermediate section with 7 roller elements and housing 1x housing element for HQ 2/O 8 lift transverse unit combined with HQ 2/T 1x housing element for HQ 2/T 9 lift transverse unit – Motor connection with either cable/ plug (AT = S) or terminal box (AT = K).



Lieferumfang: incl. Befestigungsmaterial, PneumatikElemente  11-57. Lieferzustand: 1, 5: komplett montiert, 2, 3, 4: beiliegend, 7, 8, 9: unmontiert.



Scope of delivery: Incl. mounting material, pneumatic elements  11-57. Condition on delivery: 1, 5: fully assembled, 2, 3, 4: included, 7, 8, 9: not assembled.



 Utilisation : Le convoyeur transversal électrique EQ 2/TR en version tandem avec des sections à rouleaux RS 2 est utilisé comme jonction de deux sections longitudinales parallèles et proches l‘une de l‘autre. Construction : Macromodule complet, celui-ci comprend : 1x unité de levée transversale HQ 2/O 1 1x jeu de jonction 2 1x kit de montage du moteur 3 1x moteur d‘entraînement 4 1x unité de levée transversale HQ 2/T 5 1x kit d‘entraînement 6 1x section intermédiaire avec 7 des éléments à rouleaux et le carter correspondant 1x carter pour l'unité 8 de levée transversale HQ 2/O utilisée avec la HQ 2/T 1x carter pour l'unité 9 de levée transversale HQ 2/T – Raccordement du moteur au choix avec câble/connecteur (AT = S) ou bornier de connexion (AT = K). Fournitures : Matériel de fixation et éléments pneumatiques inclus  11-57. Etat à la livraison : 1, 5 : entièrement monté, 2, 3, 4 : joint, 7, 8, 9 : en pièces détachées.
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Elektrischer Quertransport EQ 2/TR EQ 2/TR electrical transverse conveyor Convoyeur transversal électrique EQ 2/TR bQ bL [mm] [mm] 







160 1601) 160 240 160 320 240 1601) 240 240 240 320 240 400 320 1601) 320 240 320 320 320 400 400 240 400 320 400 400 400 480 480 320 480 400 480 480 640 400 640 480 800 400 800 480 



a vN U, f AT Nr./No./N° [mm] [m/min]  11-122 45 45; 90 45; 90 45 45; 90 45; 90 45; 90; 135 45 45; 90 45; 90 45; 90; 135 45; 90 45; 90 45; 90; 135 45; 90; 135 45; 90 45; 90; 135 45; 90; 135 45; 90; 135 45; 90; 135 45; 90; 135 45; 90; 135 



Nicht geeignet für Strecken ST 2/B‑100, ST 2/C‑100 und ST 2/R‑100.



1) 



9 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 



Not suitable for conveyor sections ST 2/B‑100, ST 2/C‑100, and ST 2/R‑100.



1) 



S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K



3 842 999 894 bQ = … mm bL = … mm a = … mm vN = … m/min U = … V f = … Hz AT = ...



N’est pas adapté pour les sections ST 2/B‑100, ST 2/C‑100 et ST 2/R‑100.



1) 
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Elektrischer Quertransport EQ 2/TR-90 EQ 2/TR-90 electrical transverse conveyor Convoyeur transversal électr. EQ 2/TR-90 kg/cm 4...6 bar



 Verwendung: Der elektrische Quertransport EQ 2/TR-90 in Tandemausführung mit angetriebener Zwischenstrecke wird zur Verbindung von zwei in 90 mm Abstand parallel verlaufenden Längsstrecken eingesetzt. Ausführung: komplettes Makromodul, bestehend aus: 1x Hub-Quereinheit HQ 2/O 1 1x Verbindungssatz 2 1x Motoranbausatz 3 1x Antriebsmotor 4 2x Hub-Quereinheit HQ 2/T 5 2x Antriebsbausatz 6 1x Schutzkasten für Hub-Quereinheit HQ 2/O 7 in Verbindung mit HQ 2/T – Motoranschluss wahlweise mit Kabel/Stecker (AT  =  S) oder Klemmenkasten (AT = K). Lieferumfang: incl. Befestigungsmaterial, PneumatikElemente  11-59. Lieferzustand: 1, 5, 6: komplett montiert, 2, 3, 4: beiliegend, 7: unmontiert.



 Application: This EQ 2/TR-90 tandem design electrical transverse conveyor with driven intermediate section is used to link two parallel longitudinal conveyor sections separated by 90 mm. Design: Complete macro module, consisting of: 1x HQ 2/O lift transverse unit 1 2 1x connection kit 1x motor attachment kit 3 1x drive motor 4 2x HQ 2/T lift transverse unit 5 2x drive kit 6 1x housing element for HQ 2/O lift transverse unit combined with HQ 2/T 7 – Motor connection with either cable/ plug (AT = S) or terminal box (AT = K). Scope of delivery: Incl. mounting material, pneumatic elements  11-59. Condition on delivery: 1, 5, 6: fully assembled, 2, 3, 4: included, 7: not assembled.
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Room
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00125183.eps



 Utilisation : Le convoyeur transversal électrique EQ 2/TR-90 en version tandem avec section intermédiaire entraînée est utilisé comme jonction de deux sections longitudinales parallèles avec un écartement de 90 mm. Construction : Macromodule complet, celui-ci comprend : 1x unité de levée transversale HQ 2/O 1 1x jeu de jonction 2 1x kit de montage du moteur 3 1x moteur d‘entraînement 4 2x unité de levée transversale HQ 2/T 5 2x kit d‘entraînement 6 1x carter pour l'unité de levée transversale HQ 2/O utilisée avec la HQ 2/T 7 – Raccordement du moteur au choix avec câble/connecteur (AT = S) ou bornier de connexion (AT = K). Fournitures : Matériel de fixation et éléments pneumatiques inclus  11-59. Etat à la livraison : 1, 5, 6 : entièrement monté, 2, 3, 4 : joint, 7 : en pièces détachées.
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Elektrischer Quertransport EQ 2/TR-90 EQ 2/TR-90 electrical transverse conveyor Convoyeur transversal électrique EQ 2/TR-90 bQ bL a [mm] [mm] [mm] 



10 vN U, f AT [m/min]  11-122 



Nr./No./N°







160 1601) 90 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K 3 842 998 289 240 160 90 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K bQ = … mm bL = … mm vN = … m/min U = … V f = … Hz ZA = ... AT = ... Nicht geeignet für Strecken ST 2/B‑100, ST 2/C‑100, ST 2/R‑100, ST 2/C-H, ST 2/R-H, ST 2/R-V.



1) 



.



Not suitable for conveyor sections ST 2/B‑100, ST 2/C‑100, ST 2/R‑100, ST 2/C-H, ST 2/R-H, ST 2/R-V.



1) 



N’est pas adapté pour les sections ST 2/B‑100, ST 2/C‑100, ST 2/R‑100, ST 2/C-H, ST 2/R-H, ST 2/R-V.



1) 
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Elektrischer Quertransport EQ 2/T EQ 2/T electrical transverse conveyor Convoyeur transversal électrique EQ 2/T kg/cm 4...6 bar



60 kg



 Verwendung: Der elektrische Quertransport in Tandemausführung EQ 2/T wird zur Verbindung von zwei parallel verlaufenden Längsstrecken eingesetzt. Gesamtlast 60 kg, auf der Hub-Quereinheit jedoch nur 30 kg. Ausführung: In einzelnen Baugruppen, bestehend aus: 2x Hub-Quereinheit HQ 2/O 1x Bandstrecke in Tandemausführung BS 2/T 2x Verbindungssatz 2x Schutzkasten SK 2/B – Motoranbau in Transportrichtung rechts (MA = R), mitte (MA = M) oder links (MA = L). – Motoranschluss wahlweise mit Kabel/ Stecker (AT = S) oder Klemmenkasten (AT = K). – Zahnriemen in nicht leitfähiger (ZA = N) und leitfähiger Ausführung (ZA = A). Lieferumfang: Incl. Befestigungsmaterial, PneumatikElemente  11‑61. Lieferzustand: In Baugruppen vormontiert.



 5-4



 Application: This EQ 2/T tandem design electrical transverse conveyor is used to join two parallel longitudinal conveyor sections. Total load 60 kg, but only 30 kg on the lift transverse unit. Design: Complete macro module, consisting of: 2x HQ 2/O lift transverse unit 1x BS 2/T tandem design belt section 2x connection kit 2x SK 2/B housing element – Motor installation in conveying direction to the right (MA = R), center (MA = M), or left (MA = L). – Motor connection with either cable/ plug (AT = S) or terminal box (AT = K). – Toothed belts available in a nonconductive (ZA = N) and conductive (ZA = A) designs. Scope of delivery: Incl. mounting material, pneumatic elements  11‑61. Condition on delivery: Pre-assembled in modular units.



00116749.eps



 Utilisation : Le convoyeur transversal électrique en version tandem EQ 2/T est utilisé comme jonction de deux sections longitudinales parallèles. Charge totale 60 kg, mais 30 kg seulement sur l‘unité de levée transversale. Construction : En modules simples, celui-ci comprend : 2x unité de levée transversale HQ 2/O 1x section à bande en version tandem BS 2/T 2x jeu de jonction 2x carter SK 2/B – Montage du moteur dans la direction de transport à droite (MA = R), au milieu (MA = M) ou à gauche (MA = L). – Raccordement du moteur au choix avec câble/connecteur (AT = S) ou bornier de connexion (AT = K). – Courroie dentée en version non conductible (ZA = N) et conductible (ZA = A). Fournitures : Matérial de fixation et éléments pneumatiques inclus  11‑61. Etat à la livraison : Prémonté en unités modulaires.
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60 kg



8



Elektrischer Quertransport EQ 2/T EQ 2/T electrical transverse conveyor Convoyeur transversal électrique EQ 2/T



bQ bL l vN U, f MA AT [mm] [mm] [mm] [m/min]  11-122 







160 1601) 160 240 160 320 240 1601) 240 240 240 320 240 400 320 1601) 320 240 320 320 320 400 400 240 400 320 400 400 400 480 480 320 480 400 480 480 640 400 640 480 800 400 800 480 



320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 320-6000 



1) Nicht geeignet für Strecken ST 2/B‑100, ST 2/C‑100 und ST 2/R‑100.



0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 



R; L R; L R; L R; L R; L R; L R; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L 



1) Not suitable for conveyor sections ST 2/B‑100, ST 2/C‑100, and ST 2/R‑100.



S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K 



ZA 



Nr./No./N°



N; A 3 842 999 895 N; A bQ = … mm N; A bL = … mm N; A l = … mm N; A vN = … m/min N; A U = … V N; A f = … Hz N; A MA = … N; A AT = … N; A ZA = … N; A N; A N; A N; A N; A N; A N; A N; A N; A N; A N; A N; A



1) N’est pas adapté pour les sections ST 2/B‑100, ST 2/C‑100 et ST 2/R‑100.
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Elektrischer Quertransport EQ 2/TE EQ 2/TE electrical transverse conveyor Convoyeur transversal électrique EQ 2/TE kg/cm 4...6 bar



60 kg



 Verwendung: Der elektrische Quertransport EQ 2/ TE wird als abzweigende Querstrecke eingesetzt, bei der das zweite Ende nicht in eine weitere Querstrecke mündet (Stichstrecke). Gesamtlast 60 kg, auf der Hub-Quereinheit jedoch nur 30 kg.



 Application: This EQ 2/TE electrical transverse conveyor is used anywhere as a transverse section where the second end does not lead onto another transverse section (dead end section). Total load 60 kg, but only 30 kg on the lift transverse unit.



Ausführung: In einzelnen Baugruppen, bestehend aus: 1x Hub-Quereinheit HQ 2/O 1x Bandstrecke BS 2/TE 1x Verbindungssatz 1x Schutzkasten SK 2/B



Design: Complete macro module, consisting of: 1x HQ 2/O lift transverse unit 1x BS 2/TE belt section 1x connection kit 1x SK 2/B housing element



– Motoranbau in Transportrichtung rechts (MA = R), mitte (MA = M) oder links (MA = L). – Motoranschluss wahlweise mit Kabel/ Stecker (AT = S) oder Klemmenkasten (AT = K). – Zahnriemen in nicht leitfähiger  (ZA = N) und leitfähiger Ausführung (ZA = A). Lieferzustand: Hub-Quereinheit HQ 2/O, Bandstrecke BS 2/TE: komplett montiert. Verbindungssatz: beiliegend. Schutzkasten: unmontiert.



– Motor installation in conveying direction to the right (MA = R), center (MA = M), or left (MA = L). – Motor connection with either cable/ plug (AT = S) or terminal box (AT = K). – Toothed belts available in a nonconductive (ZA = N) and conductive (ZA = A) designs. Condition on delivery: HQ 2/O lift transverse unit, BS 2/TE belt section: fully assembled. Connection kit: included. Housing element: not assembled.



 11‑63



 Utilisation : Le convoyeur transversal électrique en version tandem EQ 2/TE est utilisé comme section transversale de bifurcation, la deuxième sortie ne menant pas à une autre section transversale (section à voie unique). Charge totale 60 kg, mais 30 kg seulement sur l‘unité de levée transversale. Construction : En modules simples, celui-ci comprend : 1x unité de levée transversale HQ 2/O 1x section à bande BS 2/TE 1x jeux de jonction 1x carter SK 2/B – Montage du moteur dans la direction de transport à droite (MA  =  R), au milieu (MA = M) ou à gauche (MA = L). – Raccordement du moteur au choix avec câble/connecteur (AT = S) ou bornier de connexion (AT = K). – Courroie dentée en version non conductible (ZA = N) et conductible (ZA = A). Etat à la livraison : Unité de levée transversale HQ 2/O, section à bande BS 2/TE : entièrement monté. jeux de jonction : joint. carter : en pièces détachées.
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60 kg



bQ bL l [mm] [mm] [mm] 







160 1601) 240-6000 160 240 240-6000 160 320 240-6000 240 1601) 240-6000 240 240 240-6000 240 320 240-6000 240 400 240-6000 320 1601) 240-6000 320 240 240-6000 320 320 240-6000 320 400 240-6000 400 240 240-6000 400 320 240-6000 400 400 240-6000 400 480 240-6000 480 320 240-6000 480 400 240-6000 480 480 240-6000 640 400 240-6000 640 480 240-6000 800 400 240-6000 800 480 240-6000 Nicht geeignet für Strecken ST 2/B‑100, ST 2/C und ST 2/R.



1) 



8



Elektrischer Quertransport EQ 2/TE EQ 2/TE electrical transverse conveyor Convoyeur transversal électrique EQ 2/TE vN U, f MA AT ZA [m/min]  11-122 



0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 Not suitable for conveyor sections ST 2/B‑100, ST 2/C, and ST 2/R.



1) 



R; L R; L R; L R; L R; L R; L R; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L R; M; L 



S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K 



Nr./No./N°



N; A 3 842 999 896 N; A bQ = … mm N; A bL = … mm N; A l  = … mm N; A vN = … m/min N; A U = … V N; A f = … Hz N; A MA = … N; A AT = … N; A ZA = … N; A N; A N; A N; A N; A N; A N; A N; A N; A N; A N; A N; A 



N’est pas adapté pour les sections ST 2/B‑100, ST 2/C et ST 2/R.
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Hub-Quereinheiten Lift transverse units Unités de levée transversale



 Die Hub-Quereinheiten haben die Aufgabe: – Werkstückträger von einer Längsstrecke in eine Querstrecke ausschleusen, – Werkstückträger von einer Querstrecke in eine Längsstrecke einschleusen. Für das Transfersystem TS 2plus sind Hub-Quereinheiten für WT-Gewichte bis 100 kg lieferbar. Allen Hub-Quereinheiten gemeinsam ist die pneumatische Vertikalbewe gung und der horizontale Transport. Die Vertikalbewegung kann dabei in drei Stellungen positioniert werden: – Federzentrierte Mittelstellung (Grundstellung, 1 mm unter Transportniveau). Sie dient als Durchlaufstellung bei abgesenktem oder als Sperrstellung bei hochgestelltem Anschlagnocken. – Quertransportstellung (10 mm über Transportniveau des Längstransports). – Untere Durchlaufstellung (11 mm unter Transportniveau). In der unteren Stellung wird ein Werkstückträger auch bei hoch gestelltem Anschlagnocken auf der Längsstrecke freigegeben.



 The lift transverse units have to: – Move the workpiece pallets from a longitudinal conveyor section to a transverse conveyor section, – Move the workpiece pallets from a transverse conveyor onto a longitudinal conveyor section. For the TS 2plus transfer system lift transverse units for workpiece pallet weights up to 100 kg are available. All lift transverse units have one thing in common – the vertical pneumatic movement and horizontal transportation action. The vertical movement can be positioned in three positions: – Spring-centered middle position (basic position, 1 mm below transport level). It serves as the transport position when the lug cam is lowered and as the locked position when the lug cam is raised. – Transverse conveying position (10 mm above transport level of longitudinal conveyor). – Lower transport position (11 mm below conveying level). In this low position a workpiece pallet is also released onto a longitudinal conveyor section when the lug cam is raised.



 Les unités de levée transversales servent à : – éjecter les palettes porte-pièces d’une section longitudinale vers une section transversale, – injecter les palettes porte-pièces d’une section transversale dans une section longitudinale. Pour le système de transfert TS 2plus, des unités de levée transversale sont disponibles pour des palettes portepièces allant jusqu’à 100 kg. Toutes les unités de levée transversales peuvent réaliser un mouvement pneumatique vertical et un transport horizontal. Le mouvement vertical peut être divisé en trois positions : – Position médiane centrée par ressort (position de base, 1 mm sous le niveau de transport). Elle sert de position de passage en cas de came de butée abaissée ou comme position de blocage en cas de came de butée relevée. – Position de transport transversal (10 mm au dessus du niveau de transport longitudinal). – Position de passage basse (11 mm sous le niveau de transport). En position basse, une palette porte-pièces est aussi éjectée sur la section longitudinale en cas de came de butée relevée.
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4...6 bar



HQ 2/S
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160 x 160 – 800 x 480
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3 4...6 bar



HQ 2/O
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160 x 160 – 800 x 480



4  5-18
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4...6 bar



HQ 2/T
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00116137.eps



160 x 160 – 800 x 480



7  5-26



8 4...6 bar



HQ 2/U



00116092.eps



160 x 160 – 400 x 400 480 x 320



9  5-30
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4...6 bar



HQ 2/U2
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00116136.eps



400 x 480 – 800 x 640



12  5-32



13 4...6 bar



HQ 2/H



00116135.eps



480 x 480 – 1040 x 800



14  5-34



15 16 17



5–16



Bosch Rexroth AG



TS 2plus 4.2



3 842 531 138 (2013-06)



Quertransport · Transverse conveyor · Transport transversal



Hub-Quereinheit HQ 2/S HQ 2/S lift transverse unit Unité de levée transversale HQ 2/S kg/cm 4...6 bar



 Verwendung: Quertransport von Werkstückträgern WT 2/… – Ausschleusen von Werkstückträgern von einer Längsstrecke in eine Querstrecke – Einschleusen von Werkstückträgern von einer Querstrecke in eine Längsstrecke. Geeignet für den Betrieb mit zweistöckigen Förderstrecken. Ausführung: – Für Werkstückträgerabmessungen von bQ x bL = 160 x 160 bis 800 x 480 mm – Geringe Bauhöhe durch seitlich montierten Getriebemotor. – Fördermedium: Zahnriemen. – Motoranschluss wahlweise mit Kabel/ Stecker (AT = S) oder Klemmenkasten (AT = K). – Vorbereitet zum Anbau von Näherungsschaltern M12x1 zur Abfrage der oberen und/oder unteren Stellung. – Vertikalbewegungen durch einen pneumatischen Hubzylinder (Baugröße 1) bzw. durch zwei Hubzylinder (Baugröße 2) für Werkstückträgerabmessungen ab 400 x 480 mm Lieferumfang: incl. Befestigungsmaterial zum Anbau an die Förderstrecke, Pneumatik-Elemente  11‑64, Bausatz für elektrische Stellungsabfrage, Schutzkasten. Lieferzustand: vormontiert, in Baugruppen, Schutzkasten unmontiert. Zubehör, erforderlich: – je Stellungsabfrage: 1x Näherungsschalter M12x1, Schaltabstand 4 mm. Zubehör, optional: – Dämpfer DA 2/10, 3 842 515 349 bzw. DA 2/30, 3 842 515 351 zum Ausschleusen von einer Hauptstrecke in eine Nebenstrecke  8‑20.



 5-14



 11‑64



 Application: Transverse conveying of WT 2/… workpiece pallets – Outfeeds workpiece pallets from a longitudinal section to a transverse section. – Infeeds workpiece pallets from a transverse section to a longitudinal section. Suitable for use with two-level conveyor sections. Design: – For workpiece pallet dimensions from bQ x bL = 160 x 160 to 800 x 480 mm – Low height with gear motor mounted on side. – Conveyor medium: toothed belts. – Motor connection with either cable/ plug (AT = S) or terminal box (AT = K). – Ready for installation of M12x1 proximity switches for position inquiry of upper and/or lower position. – Vertical movements via a pneumatic lifting cylinder (size 1) or via two lifting cylinders (size 2) for workpiece pallet dimensions from 400 x 480 mm Scope of delivery: Incl. mounting material for installing on the conveyor section, pneumatic elements  11‑64, electric position inquiry kit, housing element. Condition on delivery: Pre-assembled, in modular units, housing element not assembled. Required accessories: – Per position inquiry: 1x M12x1 proximity switch, switch distance 4 mm. Optional accessories: – DA 2/10 damper, 3 842 515 349 or DA 2/30, 3 842 515 351 to outfeed pallets from a main section to a secondary section  8‑20.



00012787.eps



 Utilisation : Transport transversal de palettes portepièces WT 2/… – Éjecter les palettes porte-pièces d’une section longitudinale vers une section transversale – Injecter les palettes porte-pièces d’une section transversale vers une section longitudinale. Approprié pour l’exploitation avec des sections de transport à deux étages. Construction : – Pour des dimensions de palette  porte-pièces de bQ x bL = 160 x 160 à 800 x 480 mm – Faible encombrement en hauteur grâce au moteur d’entraînement monté latéralement. – Convoyeur : courroie dentée. – Raccordement du moteur au choix avec câble/connecteur (AT = S) ou bornier de connexion (AT = K). – Préparé pour le montage de détecteurs de proximité M12x1 pour la détection de position supérieure et/ou inférieure. – Mouvements verticaux par vérin de levée pneumatique (taille 1) ou par deux vérins de levée (taille 2) pour dimensions de palette porte-pièces à partir de 400 × 480 mm Fournitures : Matériel de fixation pour le montage sur la section de transport, éléments pneumatiques  11‑64, kit pour détection de position électrique, carter inclus. Etat à la livraison : Prémonté, en modules, carter non monté. Accessoires nécessaires : – Pour chaque détection de position : 1x détecteur de proximité M12x1, écart de commutation 4 mm. Accessoires en option : – Amortisseur DA 2/10, 3 842 515 349 ou DA 2/30, 3 842 515 351 pour l’éjection d’une section principale vers une section secondaire  8‑20.
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Hub-Quereinheit HQ 2/S HQ 2/S lift transverse unit Unité de levée transversale HQ 2/S Baugröße/Size/Taille BG BG 1 BG 1 BG 1 BG 1 BG 1 BG 2 BG 2 BG 2 BG 2



bQ



9 bL



vN



U, f



[mm]



[mm]



[m/min]



 11-122



160 240 320 400 480 400 480 640 800



160 , 240, 320 1601), 240, 320, 400 1601), 240, 320, 400 240, 320, 400 320 480 400, 480 400, 480 400, 480



0; 6; 12; 15; 18 0; 6; 12; 15; 18 0; 6; 12; 15; 18 0; 6; 12; 15; 18 0; 6; 12; 15; 18 0; 6; 12; 15; 18 0; 6; 12; 15; 18 0; 6; 12; 15; 18 0; 6; 12; 15; 18



S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K



1)



Nr./No./N° 3  842 999 888 bQ = … mm bL = … mm vN = … m/min U = … V f = … Hz AT = …



10 11 12 13 14



Nicht geeignet für Strecken ST 2/B‑100, ST 2/C‑100 und ST 2/R‑100.



1)



1) Not suitable for conveyor sections ST 2/B‑100, ST 2/C‑100, and ST 2/R‑100.



1) N’est pas adapté pour les sections ST 2/B‑100, ST 2/C‑100 et ST 2/R‑100.
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Hub-Quereinheit HQ 2/O HQ 2/O lift transverse unit Unité de levée transversale HQ 2/O kg/cm 4...6 bar



00116011.eps



 Verwendung: Quertransport von Werkstückträgern WT 2/… – Ausschleusen von Werkstückträgern von einer Längsstrecke in eine Querstrecke, – Einschleusen von Werkstückträgern von einer Querstrecke in eine Längsstrecke.



 Application: Transverse conveying of WT 2/… workpiece pallets – Outfeeds workpiece pallets from a longitudinal section to a transverse section. – Infeeds workpiece pallets from a transverse section to a longitudinal section.



 Utilisation : Transport transversal de palettes portepièces WT 2/… – Éjecter les palettes porte-pièces d’une section longitudinale vers une section transversale, – Injecter les palettes porte-pièces d’une section transversale vers une section longitudinale.



Die HQ 2/O hat keinen eigenen Antrieb. Sie ist Bestandteil aller elektrischen Quertransporte und kann darüber hinaus für Sonderkonstruktionen anderweitig eingesetzt werden.



The HQ 2/O does not have its own drive. It is a part of all EQ 2 electrical transverse conveyors and can also be used in special system designs.



La HQ 2/O ne possède pas d’entraînement propre. Elle fait partie de tous les convoyeurs transversaux électriques EQ 2, mais peut également être utilisée pour des constructions spéciales.



Ausführung: – Für Werkstückträgerabmessungen von 160 x 160 bis 800 x 480 mm. – Ohne Motor, Antrieb erfolgt durch Zahnriemenkopplung von einer Bandstrecke BS 2/T, BS 2/TE, HQ 2/S oder durch separaten Antriebsmotor. – Vertikalbewegungen durch einen pneumatischen Hubzylinder (Baugröße 1) bzw. für Werkstück trägerabmessungen ab 400 x 480 mm durch zwei Hubzylinder (Baugröße 2). – Fördermedium: Zahnriemen. – Vorbereitet zum Anbau von Näherungsschaltern M12x1 zur Abfrage der oberen und/oder unteren Stellung. Lieferumfang: incl. Befestigungsmaterial, PneumatikElemente  11‑65



Design: – For workpiece pallet dimensions from 160 x 160 to 800 x 480 mm. – Without a motor, driven by a toothed belt coupled with a BS 2/T, BS 2/TE, HQ 2/S belt section or by a separate drive motor. – Vertical movements with one pneumatic lifting cylinder (size 1) or with two lifting cylinders (size 2) for workpiece pallet dimensions from 400 x 480 mm. – Conveyor medium: toothed belt. – Ready for installation of M12x1 proximity switches for position inquiry of upper and/or lower position. Scope of delivery: Incl. mounting material, pneumatic elements  11‑65. Condition on delivery: Assembled. Accessories  5‑20.



Lieferzustand: Montiert.



Construction : – Pour des dimensions de palettes porte-pièces de 160 x 160 à 800 x 480 mm. – Sans moteur, l’entraînement est réalisé par une courroie dentée couplée à une section à bande BS 2/T, BS 2/ TE, HQ 2/S ou par un moteur d’entraînement séparé. – Mouvements verticaux réalisés par un vérin de levée pneumatique (taille 1) ou pour des dimensions de palettes porte-pièces de 400 x 480 mm par deux vérins de levée (taille 2). – Convoyeur : courroie dentée. – Préparé pour le montage de détecteurs de proximité M12x1 pour la détection de position supérieure et/ou inférieure. Fournitures : Matériel de fixation et éléments pneumatiques  11‑65 incl. Etat à la livraison : Monté.



Zubehör  5‑20.



Accessoires  5‑20.
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HQ 2/O mit Schutzkasten SK 2/B für die Kombination HQ 2/O – BS 2/T HQ 2/O with SK 2/B housing element for the combination HQ 2/O – BS 2/T HQ 2/O avec carter SK 2/B pour la combinaison HQ 2/O – BS 2/T



HQ 2/O + SK 2/B
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Hub-Quereinheit HQ 2/O HQ 2/O lift transverse unit Unité de levée transversale HQ 2/O Baugröße/Size/Taille BG BG 1 BG 1 BG 1 BG 1 BG 1 BG 2 BG 2 BG 2 BG 2



bQ



bL



[mm]



[mm]



160 240 320 400 480 400 480 640 800



1601), 240, 320 1601), 240, 320, 400 1601), 240, 320, 400 240, 320, 400 320 480 400, 480 400, 480 400, 480



Nicht geeignet für Strecken ST 2/B‑100, ST 2/C‑100 und ST 2/R‑100.



1)



Not suitable for conveyor sections ST 2/B‑100, ST 2/C‑100, and ST 2/R‑100. 1)



Nr./No./N° 3  842 998 113 bQ = … mm bL = … mm



8 9 10 11



N’est pas adapté pour les sections ST 2/B‑100, ST 2/C‑100 et ST 2/R‑100. 1)



Übertriebssatz für Verbindung der HQ 2/O mit BS 2/… Connection kit to connect the HQ 2/O with BS 2/… Kit de liaison pour la connexion de HQ 2/O avec BS 2/…



12 13 14



B augröße/Size/Taille bQ bL Nr./No./N° BG [mm] [mm] BG 1 BG 1 BG 1 BG 1 BG 1 BG 2 BG 2 BG 2 BG 2 



160 240 320 400 480 400 480 640 800 



160, 240, 320 160, 240, 320, 400 160, 240, 320, 400 240, 320, 400 320 480 400, 480 400, 480 400, 480 



3  842 328 196 3  842 328 196 3  842 328 196 3  842 328 196 3  842 328 196 3  842 328 197 3  842 328 197 3  842 328 197 3  842 328 197
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Zubehör Accessories Accessoires  Zubehör, erforderlich: – je Stellungsabfrage 1x Näherungsschalter M12X1, Schaltabstand 4 mm – Wird die HQ 2/O über eine Bandstrecke angetrieben, ist der Übertriebssatz 3 842 328 196 (Baugröße 1 = BG 1) bzw. 3 842 328 197 (Baugröße 2 = BG 2) erforderlich – Schutzkasten SK 2/H (für HQ 2/O in Verbindung mit HQ 2/T) – Schutzkasten SK 2/B (für HQ 2/O in Verbindung mit BS 2/T, BS 2/TE) Material: – Schutzkasten: Aluminium natur, eloxiert / PA, schwarz. Zubehör, optional: – Dämpfer DA 2/10, 3 842 515 349 bzw. DA 2/30, 3 842 515 351 zum Ausschleusen von einer Hauptstrecke in eine Nebenstrecke  8‑20.



 Required accessories: – Per position inquiry: 1x M12x1 proximity switch, switch distance 4 mm. – A 3 842 328 196 (size 1 = BG 1) or 3 842 328 197 (size 2 = BG 2) connection kit is required if the HQ 2/O is driven by a belt section – SK 2/H housing element (for HQ 2/O in conjunctin with HQ 2/T) – SK 2/B housing element (for HQ 2/O in conjunction with BS 2/T, BS 2/TE)



 Accessoires nécessaires : – Pour chaque détection de position : 1x détecteur de proximité M12x1, écart de commutation 4 mm – Si la HQ 2/O est entraînée par une section à bande, le kit de liaison 3 842 328 196 (taille 1 = BG 1) ou 3 842 328 197 (taille 2 = BG 2) est nécessaire – Carter SK 2/H (pour HQ 2/O en association avec HQ 2/T) – Carter SK 2/B (pour HQ 2/O en association avec BS 2/T, BS 2/TE)



Material: – Housing element: natural aluminum, anodized / PA, black.



Matériau : – Carter : aluminium naturel, anodisé / PA, noir.



Optional accessories: – DA 2/10 damper, 3 842 515 349 or DA 2/30, 3 842 515 351 to outfeed pallets from a main section to a secondary section  8‑20.



Accessoires en option : – Amortisseur DA 2/10, 3 842 515 349 ou DA 2/30, 3 842 515 351 pour l’éjection d’une section principale vers une section secondaire  8‑20.



00116033.eps



00116034.eps



Übertriebssatz für HQ 2/O-BS 2/TE und HQ 2/O-BS 2/T Connection kit for HQ 2/O-BS 2/TE and HQ 2/O-BS 2/T Kit de liaison pour HQ 2/O-BS 2/TE et HQ 2/O-BS 2/T Nr./No./N°



BG 1 BG 2 



3 842 328 196 3 842 328 197
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1 2 3 4 00126814.eps



Schutzkasten SK 2/H für HQ 2/O-HQ 2/T SK 2/H housing element for HQ 2/O-HQ 2/T Carter SK 2/H pour HQ 2/O-HQ 2/T



5



Schutzkasten SK 2/B für HQ 2/O-BS 2/T, HQ 2/O-BS 2/TE SK 2/B housing elem. for HQ 2/O-BS 2/T, HQ 2/O-BS 2/TE Carter SK 2/B pour HQ 2/O-BS 2/T, HQ 2/O-BS 2/TE



bQ bL Nr./No./N° bQ bL Nr./No./N° [mm] [mm] [mm] [mm] 







160 160 160 240 160 320 240 160 240 240 240 320 240 400 320 160 320 240 320 320 320 400 400 240 400 320 400 400 400 480 480 320 480 400 480 480 640 400 640 480 800 400 800 480 



3 842 345 100 3 842 345 105 3 842 345 110 3 842 345 101 3 842 345 106 3 842 345 111 3 842 345 116 3 842 345 102 3 842 345 107 3 842 345 112 3 842 345 117 3 842 345 108 3 842 345 113 3 842 345 118 3 842 345 126 3 842 345 114 3 842 345 121 3 842 345 127 3 842 345 123 3 842 345 129 3 842 345 125 3 842 345 131







160 160 160 240 160 320 240 160 240 240 240 320 240 400 320 160 320 240 320 320 320 400 400 240 400 320 400 400 400 480 480 320 480 400 480 480 640 400 640 480 800 400 800 480 



3 842 338 750 3 842 338 755 3 842 338 760 3 842 338 751 3 842 338 756 3 842 338 761 3 842 338 766 3 842 338 752 3 842 338 757 3 842 338 762 3 842 338 767 3 842 338 758 3 842 338 763 3 842 338 768 3 842 338 776 3 842 338 764 3 842 338 771 3 842 338 777 3 842 338 773 3 842 338 779 3 842 338 775 3 842 338 781



6 7 8 9
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Bandstrecke BS 2/T BS 2/T belt section Section à bande BS 2/T kg/cm 60 kg



00013185.eps



 Verwendung: – Quertransport des Werkstückträgers zwischen parallelen Förderstrecken mit Möglichkeit des Antriebes jeweils einer Hub-Quereinheit HQ 2/O an beiden Enden.



 Application: – Transverse conveying of the workpiece pallet between parallel conveyor sections with the option of driving an HQ 2/O lift transverse unit each on both ends.



Ausführung: – Funktionsbereite Förderstrecke mit eigenem Antrieb. Motoranbau MA = R (rechts), MA = L (links), bei Breite b ≥ 240 mm auch MA = M (Mitte). – Motoranschluss wahlweise mit Kabel/ Stecker (AT = S) oder Klemmenkasten (AT = K). – Streckenlasten bis 60 kg im Staubetrieb. – Fördermedium: Zahnriemen mit Gewebeauflage, optional in Antistatikausführung (ZA = A) bestellbar. – Geeignet für Reversierbetrieb. – Zusätzliche Zahnräder zum Antrieb jeweils einer Hub-Quereinheit HQ 2/O an beiden Enden. Position der Zahnräder abhängig von Baugröße der HQ 2/O (Bestellparameter UB).



Design: – Ready for operation conveyor section with own drive. Motor mounting MA = R (right), MA = L (left), for b ≥ 240 mm also MA = M (middle). – Motor connection either with cable/ plug (AT = S) or terminal box (AT = K). – Max. permissible load up to 60 kg in accumulation operation. – Conveyor medium: Toothed belt with a woven surface, optional as antistatic version (ZA = A). – Suitable for reversible operation. – Additional toothed gears to drive an HQ 2/Q lift transverse unit each on both ends. Position of the gears depend on the size of the HQ 2/O (ordering parameter UB).



Lieferzustand: Montiert Zubehör, optional: – 1x Verbindungssatz 3 842 525 110 für den Einbau der Bandstrecke BS 2/T zwischen die Förderstrecken ST 2/… – Stützen SZ 2/…  6-2



Condition on delivery: Fully assembled Optional accessories: – 1x connection kit 3 842 525 110 for installing the BS 2 between conveyor sections ST 2. – SZ 2/… leg sets  6-2



 11‑66



Construction : – Section de transport prête à fonctionner avec entraînement propre. Disposition du moteur MA = R (à droite), MA = L (à gauche), pour b ≥ 240 mm aussi MA = M (au milieu). – Raccordement du moteur au choix avec câble/connecteur (AT = S) ou bornier de connexion (AT = K). – Charge de section jusqu’à 60 kg en accumulation. – Convoyeur : courroie dentée à revêtement de toile, version antistatic en option (ZA = A). – Appropriée pour fonctionnement réversible. – Roues dentées supplémentaires pour l‘entraînement de respectivement une unitée de levée HQ 2/O aux deux extrémités. La position des roues dentées dépend de la dimension de la HQ 2/O (paramètre de commande UB) Etat à la livraison : Monté Accessoires en option : – 1x jeu de jonction 3 842 525 110 pour le montage de la section à bande BS 2/T entre les sections de transport ST 2. – Supports SZ 2/…  6-2



Clean  5-18



 Utilisation : – Transport transversal de la palette porte-pièces entre des sections de transport parallèles avec possibilité d‘entraînement de respectivement une unité de levée transversale HQ 2/O aux deux extrémités.
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Bandstrecke BS 2/T BS 2/T belt section Section à bande BS 2/T



b l vN U, f AT MA [mm] [mm] [m/min]  11-122 



ZA UB1) Nr./No./N°







160 320-6000 0; 6 12; 15; 18 S; K R; L N, A 1 3  842 999 722 240 320-6000 0; 6 12; 15; 18 S; K R; L N, A 1 b = … mm 320 320-6000 0; 6 12; 15; 18 S; K R; L; M N, A 1 l = … mm 400 320-6000 0; 6 12; 15; 18 S; K R; L; M N, A 1;2 vN = … m/min 480 320-6000 0; 6 12; 15; 18 S; K R; L; M N, A 1;2 U = … V 640 320-6000 0; 6 12; 15; 18 S; K R; L; M N, A 2 f = … Hz 800 320-6000 0; 6 12; 15; 18 S; K R; L; M N, A 2 AT = … MA = … ZA = … UB = … 1)



UB: Übertrieb für HQ 2-Baugröße BG 1 oder BG 2.



1)



UB: connection belt for HQ 2 size BG 1 or BG 2.



1)



UB : Courroie de liaison pour HQ 2 de taille BG 1 ou BG 2.
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 Verwendung: – Quertransport des Werkstückträgers aus einer Förderstrecke in eine Stichstrecke mit Möglichkeit des Antriebes einer Hub-Quereinheit HQ 2/O. Ausführung: – Funktionsbereite Förderstrecke. – Streckenlasten bis 60 kg im Staubetrieb. – Fördermedium: Zahnriemen mit Gewebeauflage, optional in Antistatikausführung (ZA = A) bestellbar. – Geeignet für Reversierbetrieb. – Zusätzliches Zahnrad zum Antrieb einer Hub-Quereinheit HQ 2/O. Position des Zahnrads abhängig von Baugröße der HQ 2/O (Bestellparameter UB). – Motoranbau seitlich rechts (MA = R), links (MA = L) oder mittig (MA = M). – Motoranschluss wahlweise mit Kabel/ Stecker (AT = S) oder Klemmenkasten (AT = K). Lieferzustand: Montiert Zubehör, optional: – 1x Verbindungssatz 3 842 525 110 für den Einbau der Bandstrecke BS 2/TE an eine Förderstrecke ST 2/… – Stützen SZ 2/…  6-2



 Application: – Transverse conveying of the workpiece pallet from a conveyor section in a dead end section with possibility of driving a HQ 2/O lift transverse unit. Design: – Ready for operation conveyor section. – Max. permissible load up to 60 kg in accumulation operation. – Conveyor medium: Toothed belt with a woven surface, optionally available in an anti-static version (ZA = A). – Suitable for reversible operation. – Additional toothed gear to drive an HQ 2/O lift transverse unit. Position of gear depends on the size of the HQ 2/O (ordering parameter UB). – Motor mounted on side, right (MA = R), left (MA = L) or in the center (MA = M). – Motor connection either with cable/ plug (AT = S) or terminal box (AT = K). Condition on delivery: Fully assembled Optional accessories: – 1x connection kit 3 842 525 110 to install the BS 2 on a ST 2 conveyor section. – SZ 2/… leg sets  6-2



 11‑67



Construction : – Section de transport prête à fonctionner. – Charges de section jusqu’à 60 kg en accumulation. – Convoyeur : courroie dentée à revêtement de toile, version antistatique (ZA = A) en option. – Appropriée pour fonctionnement réversible. – Roue dentée supplémentaire pour l‘entraînement d‘une unité de levée transversale HQ 2/O. La position de la roue dentée dépend de la dimension de la HQ 2/O (paramètre de commande UB). – Montage du moteur à droite (MA = R), à gauche (MA = L) ou millieu (MA = M). – Raccordement du moteur au choix avec câble/connecteur (AT = S) ou bornier de connexion (AT = K). Etat à la livraison : Monté Accessoires en option : – 1x jeu de jonction 3 842 525 110 pour le montage de la section à bande BS 2 à une section de transport ST 2. – Supports SZ 2/…  6-2



Clean  5-18



 Utilisation : – Transport transversal de la palette porte-pièces d’une section de transport vers une section à voie unique avec la possibilité d’entrainer une unité de levée transversale HQ 2/O.
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Bandstrecke BS 2/TE BS 2/TE belt section Section à bande BS 2/TE



b l vN U, f AT MA [mm] [mm] [m/min]  11-122 



ZA UB1) Nr./No./N°







160 240-6000 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K R; L N, A 1 3  842 999 723 240 240-6000 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K R; L N, A 1 b = … mm 320 240-6000 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K R; L; M N, A 1 l = … mm 400 240-6000 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K R; L; M N, A 1; 2 vN = … m/min 480 240-6000 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K R; L; M N, A 1; 2 U = … V 640 240-6000 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K R; L; M N, A 2 f = … Hz 800 240-6000 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K R; L; M N, A 2 AT = … MA = … UB = … ZA = … UB: Übertrieb für HQ 2-Baugröße BG 1 oder BG 2. 1)



UB: connection belt for HQ 2 size BG 1 or BG 2. 1)



UB : Courroie de liaison pour HQ 2 de taille BG 1 ou BG 2. 1)
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Hub-Quereinheit HQ 2/T HQ 2/T lift transverse unit Unité de levée transversale HQ 2/T kg/cm 4...6 bar



 Verwendung: Quertransport von Werkstückträgern WT 2/… – Ausschleusen von Werkstückträgern von einer Längsstrecke in eine Querstrecke mit Rollenstrecke, – Einschleusen von Werkstückträgern von einer Querstrecke mit Rollenstrecke in eine Längsstrecke.



 Application: Transverse conveying of WT 2/… workpiece pallets – Outfeeds workpiece pallets from a longitudinal section to a transverse section with roller elements. – Infeeds workpiece pallets from a transverse section with roller elements to a longitudinal section.



Die HQ 2/T wird zusammen mit einer HQ 2/O als Tandemausführung eingesetzt. Die HQ 2/T ist Bestandteil aller elektrischen Quertransporte EQ 2/TR, kann darüber hinaus für Sonderkonstruktionen anderweitig eingesetzt werden.



The HQ 2/T is used together with an HQ 2/O in a tandem design. The HQ 2/T is a part of all EQ 2/TR electrical transverse conveyors and can also be used in special system designs.



Ausführung: – Für Werkstückträgerabmessungen von 160 x 160 bis 800 x 480 mm. – Ohne Motor, Antrieb erfolgt durch Zahnriemenkopplung z.B. mit einer HQ 2/O. – Vertikalbewegungen durch pneumatischen Hubzylinder. – Fördermedium: Zahnriemen. – Vorbereitet zum Anbau von Näherungsschaltern M12x1 zur Abfrage der oberen und/oder unteren Stellung. – Vertikalbewegungen durch einen pneumatischen Hubzylinder (Baugröße 1) bzw. durch zwei Hubzylinder (Baugröße 2) für Werkstückträgerabmessungen ab 400 x 480 mm Lieferumfang: incl. Befestigungsmaterial, PneumatikElemente  11‑68.



Design: – For workpiece pallet dimensions from 160 x 160 to 800 x 480 mm. – Without a motor, driven by a toothed belt coupled to, e.g., an HQ 2/O. – Vertical movements with pneumatic lifting cylinder. – Conveyor medium: toothed belt. – Ready for installation of M12x1 proximity switches for position inquiry of upper and/or lower position. – Vertical movements via a pneumatic lifting cylinder (size 1) or via two lifting cylinders (size 2) for workpiece pallet dimensions from 400 x 480 mm Scope of delivery: Incl. mounting material, pneumatic elements  11‑68. Condition on delivery: Fully assembled Accessories  5‑28



00012799.eps



 Utilisation : Transport transervsal de palettes portepièces WT 2/… – Éjecter les palettes porte-pièces d’une section longitudinale vers une section transversale avec section à rouleaux, – Injecter les palettes porte-pièces d’une section transversale avec section à rouleaux vers une section longitudinale. La HQ 2/T est utilisée avec HQ 2/O comme version tandem. La HQ 2/T fait partie de tous les convoyeurs transversaux électriques EQ 2/TR, mais peut également être utilisée pour des constructions spéciales. Construction : – Pour des dimensions de palettes porte-pièces de 160 x 160 à 800 x 480 mm. – Sans moteur, l’entraînement est réalisé par une courroie dentée couplée par ex. avec une HQ 2/O. – Mouvements verticaux réalisés par vérin de levée pneumatique. – Convoyeur : courroie dentée. – Préparé pour le montage de détecteurs de proximité M12x1 pour la détection de position supérieure et/ou inférieure. – Mouvements verticaux par vérin de levée pneumatique (taille 1) ou par deux vérins de levée (taille 2) pour dimensions de palette porte-pièces à partir de 400 × 480 mm Fournitures : Matériel de fixation et éléments pneumatiques  11‑68 incl.



Lieferzustand: Montiert



Etat à la livraison : Monté



Zubehör  5‑28



Accessoires  5‑28



Clean  5-14
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Hub-Quereinheit HQ 2/T HQ 2/T lift transverse unit Unité de levée transversale HQ 2/T Baugröße/Size/Taille BG BG 1 BG 1 BG 1 BG 1 BG 1 BG 2 BG 2 BG 2 BG 2



bQ



bL



[mm]



[mm]



160 240 320 400 480 400 480 640 800



1601), 240, 320 1601), 240, 320, 400 1601), 240, 320, 400 240, 320, 400 320 480 400, 480 400, 480 400, 480



Nicht geeignet für Strecken ST 2/B‑100, ST 2/C‑100 und ST 2/R‑100.



1)



9



1) Not suitable for conveyor sections ST 2/B‑100, ST 2/C‑100 and ST 2/R‑100.



Nr./No./N° 3  842 998 114 bQ = … mm bL = … mm



10 11 12 13



1) N’est pas adapté pour les sections ST 2/B‑100, ST 2/C‑100 et ST 2/R‑100.
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Zubehör Accessories Accessoires  Zubehör, erforderlich: – je Stellungsabfrage 1x Näherungsschalter M12X1, Schaltabstand 4 mm – Schutzkasten SK 2/H (für HQ 2/O in Verbindung mit HQ 2/T) – Schutzkasten SK 2/T (für HQ 2/O in Verbindung mit BS 2/T, BS2/E)



 Required accessories: – Per position inquiry: 1x M12x1 proximity switch, switch distance 4 mm. – SK 2/H housing element (for HQ 2/O in conjunctin with HQ 2/T) – SK 2/T housing element (for HQ 2/O in conjunction with BS 2/T, BS 2/TE)



 Accessoires nécessaires : – Pour chaque détection de position : 1x détecteur de proximité M12x1, écart de commutation 4 mm – Carter SK 2/H (pour HQ 2/O en association avec HQ 2/T) – Carter SK 2/T (pour HQ 2/O en association avec BS 2/T, BS 2/TE)



Material: – Schutzkasten: Aluminium natur, eloxiert / PA, schwarz.



Material: – Housing element: natural aluminum, anodized / PA, black.



Matériau : – Carter : aluminium naturel, anodisé / PA, noir.



Zubehör, optional: – Dämpfer DA 2/10, 3 842 515 349 bzw. DA 2/30, 3 842 515 351 zum Ausschleusen von einer Hauptstrecke in eine Nebenstrecke  8‑20.



Optional accessories: – DA 2/10 damper, 3 842 515 349 or DA 2/30, 3 842 515 351 to outfeed pallets from a main section to a secondary section  8‑20.



Accessoires en option : – Amortisseur DA 2/10, 3 842 515 349 ou DA 2/30, 3 842 515 351 pour l’éjection d’une section principale vers une section secondaire  8‑20.
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Schutzkasten SK 2/T für HQ 2/T SK 2/T housing element for HQ 2/T Carter SK 2/T pour HQ 2/T bQ bL Nr./No./N° [mm] [mm] 







160 160 160 240 160 320 240 160 240 240 240 320 240 400 320 160 320 240 320 320 320 400 400 240 400 320 400 400 400 480 480 320 480 400 480 480 640 400 640 480 800 400 800 480 



3 842 345 100 3 842 345 105 3 842 345 110 3 842 345 101 3 842 345 106 3 842 345 111 3 842 345 116 3 842 345 102 3 842 345 107 3 842 345 112 3 842 345 117 3 842 345 108 3 842 345 113 3 842 345 118 3 842 345 126 3 842 345 114 3 842 345 121 3 842 345 127 3 842 345 123 3 842 345 129 3 842 345 125 3 842 345 131
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Hub-Quereinheit HQ 2/U HQ 2/U lift transverse unit Unité de levée transversale HQ 2/U kg/cm 4...6 bar



00116134



 Verwendung: Quertransport von Werkstückträgern WT 2/… – Ausschleusen von Werkstückträgern von einer Längsstrecke in eine Querstrecke, – Einschleusen von Werkstückträgern von einer Querstrecke in eine Längsstrecke.



 Application: Transverse conveying of WT 2/… workpiece pallets – Outfeeds workpiece pallets from a longitudinal section to a transverse section. – Infeeds workpiece pallets from a transverse section to a longitudinal section.



 Utilisation : Transport transversal de palettes portepièces WT 2/… – Éjecter les palettes porte-pièces d’une section longitudinale vers une section transversale, – Injecter les palettes porte-pièces d’une section transversale vers une section longitudinale.



Ausführung: – Für kleine Werkstückträgerabmessungen von bQ x bL = 160 x 160 bis 480 x 320 mm. – Besonders kompakte Bauweise durch unten hängenden Getriebemotor. Geeignet für beengte Einbauverhältnisse (baut nicht breiter als Strecke). Bedingt durch die Bauweise ist jedoch die Bauhöhe größer und eine Antriebskopplung mit weiteren Baueinheiten nicht möglich. – Fördermedium: Zahnriemen. – Motoranschluss wahlweise mit Kabel/ Stecker (AT = S) oder Klemmenkasten (AT = K).



Design: – For small workpiece pallet dimensions from bQ x bL = 160 x 160 to 480 x 320 mm. – Especially compact since the gear motor is suspended below the system. Suitable for tight spaces (is not wider than the belt section). Increased height due to design, the drive cannot be coupled to additional modular units. – Conveyor medium: toothed belt. – Motor connection with either cable/ plug (AT = S) or terminal box (AT = K).



Construction : – Pour des petites dimensions de palettes porte-pièces de bQ x bL = 160 x 160 à 480 x 320 mm. – Construction particulièrement compacte grâce au moteur d’entraînement suspendu au-dessous. Approprié pour des emplacements étroits (construction pas plus large que la section). En raison de la forme de construction, l’encombrement en hauteur est toutefois plus grand et un couplage d’entraînement avec d’autres unités modulaires n’est pas possible. – Convoyeur : courroie dentée. – Raccordement du moteur au choix avec câble/connecteur (AT = S) ou bornier de connexion (AT = K).



Lieferumfang: incl. Befestigungsmaterial, PneumatikElemente  11‑69, Schutzkasten, Bausatz für elektrische Stellungsabfrage (1x Schalterhalter). Lieferzustand: Montiert, Bausatz für Stellungsabfrage beigelegt. Zubehör, erforderlich: – je Stellungsabfrage 1x Näherungsschalter M12X1, Schaltabstand 4 mm. Zubehör, optional: – Dämpfer DA 2/10, 3 842 515 349 bzw. DA 2/30, 3 842 515 351 zum Ausschleusen von einer Hauptstrecke in eine Nebenstrecke  8‑20.



 5-14



 11‑69



Scope of delivery: Incl. mounting material, pneumatic elements  11‑69, assembly kit for electric position inquiry (1x switch bracket). Condition on delivery: Assembled, position inquiry kit included. Required accessories: – Per position inquiry: 1x M12x1 proximity switch, switch distance 4 mm. Optional accessories: – DA 2/10 damper, 3 842 515 349 or DA 2/30, 3 842 515 351 to outfeed pallets from a main section to a secondary section  8‑20.



Fournitures : Matériel de fixation, éléments pneumatiques  11‑69, carter, kit de construction pour détection de position électrique, 1x support d’interrupteur inclus. Etat à la livraison : Monté, kit pour détection de position joint. Accessoires nécessaires : – Pour chaque détection de position : 1x détecteur de proximité M12x1, écart de commutation 4 mm. Accessoires en option : – Amortisseur DA 2/10, 3 842 515 349 ou DA 2/30, 3 842 515 351 pour l’éjection d’une section principale vers une section secondaire  8‑20.
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Hub-Quereinheit HQ 2/U HQ 2/U lift transverse unit Unité de levée transversale HQ 2/U bQ bL vN U, f AT Nr./No./N° [mm] [mm] [m/min]  11-122 



160 1601), 240, 320 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K 240 1601), 240, 320, 400 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K 320 1601), 240, 320, 400 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K 400 240, 320, 400 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K 480 320 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K Nicht geeignet für Strecken ST 2/B‑100, ST 2/C‑100 und ST 2/R‑100.



1) 



Not suitable for conveyor sections ST 2/B‑100, ST 2/C‑100, and ST 2/R‑100.



1) 



3  842 999 903 bQ = … mm bL = … mm vN = … m/min U = … V f = … Hz AT= … 



N’est pas adapté pour les sections ST 2/B‑100, ST 2/C‑100 et ST 2/R‑100.



1) 
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Hub-Quereinheit HQ 2/U2 HQ 2/U2 lift transverse unit Unité de levée transversale HQ 2/U2 kg/cm 4...6 bar



 Verwendung: Quertransport von Werkstückträgern WT 2/… – Ausschleusen von Werkstückträgern von einer Längsstrecke in eine Querstrecke, – Einschleusen von Werkstückträgern von einer Querstrecke in eine Längsstrecke. Ausführung: – Verstärkte Ausführung mit zwei Hubzylindern für große Werkstückträgerabmessungen von 400 x 480 bis 800 x 640 mm. – Besonders kompakte Bauweise durch unten hängenden Getriebemotor. Geeignet für beengte Einbauverhältnisse. Bedingt durch die Bauweise ist jedoch die Bauhöhe größer und eine Antriebskopplung mit weiteren Baueinheiten daher nicht möglich. – Fördermedium: Zahnriemen. – Motoranschluss wahlweise mit Kabel/ Stecker (AT = S) oder Klemmenkasten (AT = K). Lieferumfang: incl. Befestigungsmaterial, PneumatikElemente  11‑70, Schutzkasten, Bausatz für elektrische Stellungsabfrage (1x Schalterhalter). Lieferzustand: Montiert, Bausatz für Stellungsabfrage beigelegt. Zubehör, erforderlich: – je Stellungsabfrage 1x Näherungsschalter M12x1, Schaltabstand 4 mm. Zubehör, optional: – Dämpfer DA 2/100-B 3 842 525 733 beim Ausschleusen von der Haupt- in die Nebenstrecke und WerkstückträgerGesamtgewichten ≥ 30 kg oder Transportgeschwindigkeiten ≥ 12 m/min erforderlich. – Pneumatik-Bausatz 3 842 523 734 zur Ansteuerung der unteren Hubstellung,  5-33



 Application: Transverse conveying of WT 2/… workpiece pallets – Outfeeds workpiece pallets from a longitudinal section to a transverse section. – Infeeds workpiece pallets from a transverse section to a longitudinal section.



 Utilisation : Transport transversal de palettes portepièces WT 2/… – Éjecter les palettes porte-pièces d’une section longitudinale vers une section transversale, – Injecter les palettes porte-pièces d’une section transversale vers une section longitudinale.



Design: – Reinforced design with two lifting cylinders for large workpiece pallet dimensions from 400 x 480 to 800 x 640 mm. – Especially compact with gear motor suspended below. Suitable for tight spaces. Increased height due to design, the drive cannot be coupled to additional modular units. – Conveyor medium: toothed belt. – Motor connection with either cable/ plug (AT = S) or terminal box (AT = K).



Construction : – Version renforcée avec deux vérins de levée pour des grandes dimensions de palette porte-pièces de 400 x 480 à 800 x 640 mm. – Construction particulièrement compacte grâce au moteur d’entraînement suspendu au-dessous. Approprié pour des emplacements étroits. En raison de la forme de construction, l’encombrement en hauteur est toutefois plus grand et un couplage d’entraînement avec d’autres unités modulaires n’est pas possible. – Convoyeur : courroie dentée. – Raccordement du moteur au choix avec câble/connecteur (AT = S) ou bornier de connexion (AT = K).



Scope of delivery: Incl. mounting material, pneumatic elements  11‑70, housing element, assembly kit for electric position inquiry (1x switch bracket). Condition on delivery: Assembled, position inquiry kit included. Required accessories: – Per position inquiry: 1x M12x1 proximity switch, switch distance 4 mm. Optional accessories: – DA 2/100-B damper, 3 842 525 733, required when moving from the main to a secondary section and total workpiece pallet weight is ≥ 30 kg or transport speed is ≥ 12 m/min. – Pneumatic kit 3 842 523 734 to control the lower lift position,  5-33
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Fournitures : Matériel de fixation, éléments pneumatiques  11‑70, carter, kit de construction pour détection de position électrique, 1x support d’interrupteur inclus. Etat à la livraison : Monté, kit pour détection de position joint. Accessoires nécessaires : – Pour chaque détection de position : 1x détecteur de proximité M12x1, écart de commutation 4 mm. Accessoires en option : – Amortisseur DA 2/100-B 3 842 525 733 exigé en cas d’éjection de la section principale à la section secondaire et de poids totale de palette porte-pièces ≥ 30 kg ou de vitesses de transport ≥ 12 m/min. – Kit pneumatique 3 842 523 734 pour pilotage de la position de levée inférieure,  5-33
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Hub-Quereinheit HQ 2/U2 HQ 2/U2 lift transverse unit Unité de levée transversale HQ 2/U2 bQ bL vN U, f AT Nr./No./N° [mm] [mm] [m/min]  11-122 



400 400; 480; 640 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K 480 400; 480; 640 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K 640 400; 480; 640 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K 800 400; 480; 640 0; 6; 9; 12; 15; 18 S; K Pneumatik-Bausatz für untere Hubstellung Pneumatic kit for lower lift position Kit pneumatique pour position de levée inférieure 



Nr./No./N° 3 842 523 734



3  842 999 843 bQ = … mm bL = … mm vN = … m/min U = … V f = … Hz AT = … 
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Hub-Quereinheit HQ 2/H HQ 2/H lift transverse unit Unité de levée transversale HQ 2/H kg/cm 4...6 bar



00116021.eps



 Verwendung: Quertransport von Werkstückträgern WT 2/… – Ausschleusen von Werkstückträgern von einer Längsstrecke in eine Querstrecke, – Einschleusen von Werkstückträgern von einer Querstrecke in eine Längsstrecke. Rollenstrecke RS 2 als Verbindungsstrecke nicht länger als l = 90 mm. Bei Verwendung von Werkstückträgern mit PE-Laufsohlen wird eine Sonderausführung (auf Anfrage) mit gummierten Rollen empfohlen.



 Application: Transverse conveying of WT 2/… workpiece pallets – Outfeeds workpiece pallets from a longitudinal section to a transverse section. – Infeeds workpiece pallets from a transverse section to a longitudinal section. RS 2 roller section should not be longer than l = 90 mm if used as a connecting section. A special design (on request) with rubberized rollers is recommended if using workpiece pallets with PE wear pads.



 Utilisation : Transport transversal de palettes portepièces WT 2/… – Éjecter les palettes porte-pièces d’une section longitudinale vers une section transversale, – Injecter les palettes porte-pièces d’une section transversale vers une section longitudinale. Section à rouleaux RS 2 comme section de jonction pas plus grande que l = 90 mm. En cas d‘utilisation de palettes portepièces à semelles PE, une version spéciale (sur demande) à rouleaux caoutchoutés est recommandée.



Ausführung: – Für große Gewichte und große Werkstückträger von 480 x 480 bis 1040 x 800 mm. – Zwei angetriebene Tragrollen für Horizontalbewegung. – Geeignet für Stau- und Reversierbetrieb. – Fördermedium: Stahltragrolle.



Design: – For heavy weights and workpiece pallet dimensions from 480 x 480 to 1040 x 800 mm. – Two driven support wheels for horizontal movements. – Suitable for accumulation operation and reversible operation. – Conveyor medium: steel support wheels.



Construction : – Pour des poids élevés et des grandes palettes porte-pièces de 480 x 480 à 1040 x 800 mm. – Deux rouleaux d’appui entraînés pour un mouvement horizontal. – Approprié pour fonctionnement avec accumulation et réversible. – Convoyeur : rouleau d’appui en acier.



Lieferumfang: incl. Befestigungsmaterial, PneumatikElemente  11‑71 für Hub von mittlerer in obere Hubstellung. Lieferzustand: Montiert Zubehör, erforderlich: – beim Ausschleusen von der Haupt- in die Nebenstrecke: Dämpfer DA 2/100 3 842 523 645  8‑21. – je Stellungsabfrage 1x Näherungsschalter M12X1, Schaltabstand 4 mm. Zubehör, optional: – Pneumatik-Bausatz 3 842 523 734  5‑35 zur Ansteuerung der unteren Hubstellung.



 5-14



 11‑71



Scope of delivery: Incl. mounting material, pneumatic elements  11‑71 to lift from the middle to upper position.



Fournitures : Matériel de fixation, éléments pneumatiques  11‑71 pour la levée de la position centrale à la position supérieure inclus.



Condition on delivery: Assembled



Etat à la livraison : Monté



Required accessories: – To outfeed from the main section to a secondary section: DA 2/100 damper 3 842 523 645  8‑21. – Per position inquiry: 1x M12x1 proximity switch, switch distance 4 mm.



Accessoires nécessaires : – Lors de l’éjection de la section principale vers la section secondaire : amortisseur DA 2/100 3 842 523 645  8‑21. – Pour chaque détection de position : 1x détecteur de proximité M12x1, écart de commutation 4 mm.



Optional accessories: – Pneumatic assembly kit 3 842 523 734  5‑35 to control the lower lift position.



Accessoires en option: – Kit pneumatique 3 842 523 734  5‑35 pour la commande de la position de levée inférieure.
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Dämpfer DA 2/100 für HQ 2/H DA 2/100 damper for HQ 2/H Amortisseur DA 2/100 pour HQ 2/H Nr./No./N° 3 842 523 645
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Pneumatik-Bausatz für untere Hubstellung Pneumatic kit for lower lift position Kit pneumatique pour position de levée inférieure 



Hub-Quereinheit HQ 2/H HQ 2/H lift transverse unit Unité de levée transversale HQ 2/H



Nr./No./N° 3 842 523 734



bQ bL vN U, f1) AT Nr./No./N° [mm] [mm] [m/min]  11-122 







480 640 800 1040 1) dreiphasig



480; 640; 800 480; 640; 800 480; 640; 800 480; 640; 800 



8 3x400 V/50 Hz 8 3x400 V/50 Hz 8 3x400 V/50 Hz 8 3x400 V/50 Hz 1) three-phase



K 3  842 999 810 K bQ = … mm K bL = … mm K AT = K 1) triphasé



14 15 16 17
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Bandstrecke BS 2/130 BS 2/130 belt section Section à bande BS 2/130 30 kg



00126880.eps



 Verwendung: – Quertransport des Werkstückträgers zwischen parallelen Förderstrecken mit Abstand a = 135 mm (in Verbindung mit zwei Hub-Quereinheiten HQ 2) – Für Belastungen bis 30 kg Ausführung: – Funktionsbereite Förderstrecke – Fördermedium: Zahnriemen mit Gewebeauflage, in Antistatikausführung – Motoranschluss wahlweise mit Kabel/ Stecker (AT = S) oder Klemmenkasten (AT = K)



 Application: – Transverse conveying of the workpiece pallet between parallel conveyor sections with distance a = 135 mm (in conjunction with two HQ 2 lift transverse units) – For loads of up to 30 kg



 Utilisation : – Transport transversal de la palette porte-pièces entre sections de transport parallèles en distance de a = 135 mm (en liaison avec deux unités de levée transversale HQ 2) – Pour les charges jusqu’à 30 kg



Design: – Ready for operation conveyor section – Conveyor medium: Toothed belt with a woven surface, as antistatic version – Motor connection either with cable/ plug (AT = S) or terminal box (AT = K)



Construction : – Section de transport prête à fonctionner – Convoyeur : courroie dentée à revêtement de toile, version antistatic – Raccordement du moteur au choix avec câble/connecteur (AT = S) ou bornier de connexion (AT = K)



Lieferumfang: Inkl. Befestigungsmaterial



Scope of delivery: Incl. mounting material



Lieferzustand: Montiert



Condition on delivery: Fully assembled



Fournitures : Matériel de fixation Etat à la livraison : Montée



30 kg



Bandstrecke BS 2/130 BS 2/130 belt section Section à bande BS 2/130



b1) l2) vN3) U, f [mm] [mm] [m/min]  11-122 







160 240 320 400 480 640 800 1040 160-1040 



130 130 130 130 130 130 130 130 130 



0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 0; 6; 9; 12; 15; 18 



b = Spurbreite in Transportrichtung



1)



l = Feste Länge 130 mm 3) vN = Nenngeschwindigkeit; vN  = 0: ohne Motor und ohne Getriebe Sonderausführungen auf Anfrage



2)
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 11‑72











MA 



Nr./No./N°



S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K S; K 



R; L R; L R; L R; L R; L R; L R; L R; L R; L 



3  842 999 743 b = … mm l = 130 mm vN = … m/min U = … V f = … Hz AT = … MA = …



b = Track width in direction of transport



1)



2)







AT 



l = Fixed length 130 mm 3) vN = Nominal transportation speed; vN  = 0: without motor and gear Special models on request



b = Ecart. de voie en direction du transport  l = Longueur fixée a 130 mm 3) vN = Vitesse nominale de transport; vN = 0 : sans moteur et sans engrenage 1)



2)



Versions spéciales sur demande
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Zwischenstrecke mit Laufrolle Intermediate section with roller Section intermédiaire à galet



00126486.eps



 Verwendung: – In Verbindung mit zwei HubQuereinheiten Transport des Werkstückträgers zwischen parallelen Förderstrecken. Einbau zwischen zwei Streckeneinheiten ST 2 oder Bandstrecken BS 2.



 Application: – Used in conjunction with two lift transverse units to convey workpiece pallets between parallel conveyor sections. Installation between two ST 2 conveyor units or BS 2 belt sections.



 Utilisation : – En association avec deux unités de levée transversale pour transporter la palette porte-pièces entre des sections de transport parallèles. Montage entre deux unités de section ST 2 ou sections à bande BS 2.



Ausführung: – ohne Antrieb.



Design: – Without drive.



Construction : – sans entraînement.



Lieferumfang: Inkl. Befestigungsmaterial zur Montage zwischen zwei Strecken ST 2 oder Bandstrecken BS 2.



Scope of delivery: Incl. mounting material to install between two ST 2 sections or BS 2 belt sections.



Fournitures : Matériel de fixation inclus pour le montage entre deux sections ST 2 ou sections à bande BS 2.



Condition on delivery: Not assembled.



Lieferzustand: Unmontiert.



1 2 3 4 5 6



Etat à la livraison : Non monté.
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Nr./No./N° 0 842 600 280 0 842 600 281 0 842 600 282
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Rollenstrecke RS 2 RS 2 roller section Section à rouleaux RS 2
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 Verwendung: – In Verbindung mit zwei HubQuereinheiten Transport des Werkstückträgers zwischen parallelen Förderstrecken. Einbau zwischen zwei Streckeneinheiten ST 2 oder Bandstrecken BS 2. – Alternativ Einsatz als geneigte passive Förderstrecke.



 Application: – Used in conjunction with two lift transverse units to convey workpiece pallets between parallel conveyor sections. Installation between two ST 2 conveyor units or BS 2 belt sections. – Alternative use as an inclined passive conveyor section.



 Utilisation : – En association avec deux unités de levée transversale pour transporter la palette porte-pièce entre des sections de transport parallèles. Installation entre deux unités de section ST 2 ou sections à bande BS 2. – Utilisation alternative en tant que section de transport passive inclinée.



Ausführung: – ohne Antrieb.



Design: – Without drive.



Construction : – sans entraînement.



Lieferumfang: Inkl. Befestigungsmaterial zur Montage zwischen zwei Strecken ST 2 oder Bandstrecken BS 2.



Scope of delivery: Incl. mounting material to install between two ST 2 sections or BS 2 belt sections.



Fournitures : Matériel de fixation inclus pour le montage entre deux sections ST 2 ou sections à bande BS 2.



Condition on delivery: Not assembled.



Lieferzustand: Unmontiert.



Etat à la livraison : Non monté.
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Rollenstrecke RS 2 RS 2 roller section Section à rouleaux RS 2 a [mm] 90 135 160 200 
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Rollenelement RE RE Roller element Elément à rouleaux RE l ges
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 Verwendung: Rollenelemente RE können anstelle angetriebener Gurte in das Streckenprofil SP 2/B eingeclipst werden. Derartig aufgebaute Rollenstrecken stellen eine wirtschaftliche Lösung für den manuellen Transport von Werkstückträgern oder ähnlicher Paletten auf einem Transfersystem dar. Die zulässige Auflage-Gewichtskraft entspricht der WerkstückträgerGewichtskräfte.



 Application: Roller elements RE can be clipped into conveyor section profile SP 2/B instead of driven belts. Track rollers constructed in this way are an economical solution for moving workpiece pallets or other similar pallets manually on a transfer system. The permissible transportation weight is the same as the workspiece pallet load. Material: Polyamide



Matériau : Polyamide



Condition on delivery: Assembled.



Werkstoff: Polyamid



RE 45



10 10



Leitfähige Materialausführung nach DIN EN 61 340-5-1, geeignet für ESD-sensitive Bereiche.



Ermittlung der benötigten Rollenlemente Die Anzahl n der Rollenelemente ergibt sich aus der Streckenlänge Iges. Das Restmaß 
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