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Test de validation en usine

Circuit auxiliaire: Vérifier les composantes reliées à l'entrée d'alimentation auxiliaire ... d'entrée à l'aide d'un signal simulé pour vérifier la précision de lecture. 
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Test de validation en usine Pour une performance optimale des produits Effectué avant la livraison des produits, le Test de validation en usine est une procédure de test personnalisée où les composantes matérielles et logicielles sont dûment inspectées afin d’assurer une performance optimale de celles-ci. Le but premier de ces tests est de faire en sorte que tous nos produits opèrent selon leurs spécifications respectives et qu’ils rencontrent toutes les exigences fonctionnelles. Les clients peuvent exiger d’être présents tout au long de la durée des tests pour s’assurer que leur produit soit livré avec les spécifications annoncées.



Le processus •



Préparer et remettre une procédure de test qui sera évaluée par le client;



•



Coordonner et préparer un système complet reflétant des conditions réelles;



•



Planifier l’horaire des spécialistes techniques pour l’ensemble de la procédure de test;



•



Examiner les dessins de conception;



•



Effectuer le test;



•



Remettre au client le rapport de test complété.



Détails sur les tests effectués •



Mécanique: Inspecter les dimensions des armoires de surveillance, la peinture et les principales composantes matérielles;



•



Étiquettes: Vérifier toutes les étiquettes positionnées sur l’armoire de surveillance, les composantes internes et les câbles tout en s’assurant qu’ils correspondent aux dessins conformes à l'exécution;



•



Filage: Vérifier les codes de couleur et la solidité des connexions des terminaux;



•



Mise à la terre: Vérifier la mise à la terre des composantes internes de l’armoire;



•



Test de résistance d’isolement (Megger): Vérifier l’isolant électrique des câbles d’alimentation;



•



Circuit auxiliaire: Vérifier les composantes reliées à l’entrée d’alimentation auxiliaire etc.);



•



(ventilateur de porte, lumière, chaufferette,



Circuit principal: Vérifier les composantes reliées à l’entrée d’alimentation principale (unité(s) d’acquisition, bloc d’alimentation et panneaux de communication, etc.);



•



Signaux entrée/sortie: Tester tous les canaux d’entrée à l’aide d’un signal simulé pour vérifier la précision de lecture ainsi que l’activation des relais;



•



Intégration des systèmes: Assurer le fonctionnement du serveur avec le logiciel ZOOMMD lorsque connecté à l’armoire de surveillance.



Publication: 2019-02-07 VibroSystM inc. | www.vibrosystm.com VibroSystM inc. se réserve le droit de changer les spécifications pour améliorer les produits sans préavis. Avis: Les marques mentionnées dans ce document sont des marques de commerce et des marques déposées de VibroSystM inc. ou de tierces parties et sont la propriété de leurs titulaires respectifs. Les marques des tierces parties sont utilisées uniquement à titre indicatif et ne doivent pas être interprétées comme une forme de relation ou d’approbation entre VibroSystM inc. et les tierces parties.
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Test System Validation Guideline 

Jun 9, 2000 - NESS FOR ANY PARTICULAR PURPOSE, OR ANY WARRANTY ..... Declaration of implemented Bluetooth capabilities, including:.










 


[image: alt]





partitio Offre responsable test et validation 
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Certificat du contrôle de production en usine 1164-CPR-ADJ001 
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Rapport de vol de test: EN - Para2000 

0 quasi-constant / 50 cm Ã  65 cm. C. 5. StabilitÃ© en tangage en sortie de vol accÃ©lÃ©rÃ©. A. Angle d'abattÃ©e en sortie abattÃ©e infÃ©rieure Ã  30Â°. A abattÃ©e infÃ©rieure Ã  ...
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Usine / Hard Reset 

7 janv. 2017 - Nokia Lumia 530 - comment reset usine. RÃ©digÃ© par: ZFix. INTRODUCTION. Nokia Lumia 530, RM-1017, RM-1019 - Comment maÃ®triser ...
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Flight test report: EN 

Harness Sup'Air - Access M. Sup'Air - Access M ... Flight test report: PG_0813.2013 / page 1 of 3. 1. Inflation/Take- ... Max. weight in flight up to 80 kg. Symmetric ...
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Flight test report: EN 

Harness Sup'Air - Access M. Gin Gliders - Gingo ... Flight test report: PG_0731.2013 / page 1 of 3. 1. Inflation/Take- ... Max. weight in flight up to 80 kg. Symmetric ...
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EN Flight test report 

Spontaneous in less than 3 sec. 8. Stability in gentle spirals - 4.1.8 trim s peed. Cascade occurs. Entry. Rocking back less than 45Â°. Keeping course. No. Entry.
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Flight test report: EN 

Inflation/Take-off. A. Rising behaviour. Smooth, easy and constant rising A Smooth, easy and constant rising. A. Special take off technique required. No. A No. A.
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Flight test report: EN 

Ozone Gliders. Certification number. PG_0409.2011. Address. 2, Queens Drive. LA46LN . UK. Date of flight test. 29. 03. 2011. Representative. Ogden Russell.
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Flight test report: EN 

0 not available. 0. Max. weight in flight 80 kg to 100 kg. Symmetric control pressure / ... 0. 5. Pitch stability exiting accelerated flight. A. Dive forward angle on exit.
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Flight test report: EN 

Total weight in flight (kg) 90. 110. Flight test report: PG_0424.2011 / page 1 of 3. 1. Inflation/Take-off. A. Rising behaviour. Smooth, easy and constant rising A ...
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rook-s (EN Test) 

Roll stability and damping. A. Oscillations. Reducing. A Reducing. A. 8. Stability in gentle spirals. A. Tendency to return to straight flight. Spontaneous exit.
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rush3-m (EN Test) 

With accelerator. Entry. Rocking back less than 45Â°. A Rocking back less than 45Â°. A. Recovery. Spontaneous in less than 3 s. A Spontaneous in less than 3 s. A ...
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Flight test report: EN 

Zoller Alain. Harness Sup' Air - Altiplume S ... Flight test report: PG_0332.2010 / page 1 of 3. 1. Inflation/Take-off. A ... Max. weight in flight up to 80 kg. Symmetric ...
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Flight test report: EN 

A Increasing / greater than 65 cm. A. 5. Pitch stability exiting accelerated flight. 0. Dive forward angle on exit not available. 0 not available. 0. Collapse occurs.
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Flight test report: EN 

A No. A. Cascade occurs. No. A No. A. With 50% collapse and accelerator. Change of course until re-inflation / Maximum dive forward or roll angle not available.
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Flight test report: EN 

Ozone Gliders. Certification number. PG_0342.2010. Address. 2, Queens Drive. LA46LN . UK. Date of flight test. 20. 05. 2010. Representative. Dagault David.
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Flight test report: EN 

Total weight in flight (kg) 130. 220. Flight test report: PG_0393.2010 / page 1 of 3. 1. Inflation/Take-off. A. Rising behaviour. Smooth, easy and constant rising A ...
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Prime Ã  l'installation d'une usine de traitement 

bÃ¢timents: 100 â‚¬. Pour plus d'informations, rendez-vous sur le site internet de la commune d'AmblÃ¨ve http://www.amel.be/index.php?lang=FR ou contactez le ...
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