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MicroStar F#S#H - Thielenhaus

La machine MicroStar FSH est une machine outil de prÃ©ci- sion avec laquelle plusieurs opÃ©rations de superfinition pourront Ãªtre rÃ©alisÃ©es en un seul serrage. 
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COMBINAISON DES PROCÉDÉS SUPERFINITION RECTIFICATION Rodage ●



+



La machine MicroStar FSH est une machine outil de précision avec laquelle plusieurs opérations de superfinition pourront être réalisées en un seul serrage. Le cumul des défauts de serrage sera évité et une très haute qualité de la totalité de l’usinage sera obtenue. Un plateau circulaire avec huit broches porte pièce constitue la base de la machine. Les unités porte outil sont installées sur la colonne centrale.



QUALITÉ



–



INVESTISSEMENT



●



Après la réalisation d’une face de référence très précise sur une des surfaces planes de la pièce, on exécute en un seul serrage, par ex. les opérations de superfinition, de mesure, de rectification intérieure et de rodage. La particularité de cette machine, qui a été développée en étroite collaboration avec Gehring Technologies, le leader de la technologie dans le domaine du rodage, est contenue dans la devise « Trois procédés – deux constructeurs – une machine »



VOS AVANTAGES Investissement global nettement plus faible par l’économie d’une ou de plusieurs machines, automatisation incluse. Encombrement considérablement réduit (8 postes sur un diamètre de 1,4 m) Qualité pièce extrême, dans la précision machine, sans défauts induits par le serrage répétitif Temps de cycle extrêmement courts grâce aux usinages simultanés sur le plateau circulaire Automatisation économique grâce à la manipulation unitaire et à l’élimination de l’empilage au rodage standard



GAMME D‘USINAGE EXEMPLE PIGNON DE BOÎTE DE VITESSES Poste 1 Chargement/déchargement Poste 8 Superfinition plane face 2



Poste 2 Superfinition plane: Réalisation d’une face de référence



Poste 7 Rodage finition



Poste 3 Retournement



Poste 6 Mesure alésage



Poste 4 Rectification alésage Poste 5 Rodage ébauche
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POSTE 1: CHARGEMENT ET DÉCHARGEMENT A ce poste les pièces seront chargées et déchargées par des cellules de manipulation en passant par des systèmes simples de Pick&Place jusqu’au chargement manuel. Le degré d’extension s’adapte en fonction des besoins de l’exploitant. L’automatisation pourra être simplifiée du fait que le rodage s’effectue pièce par pièce et ne pas en paquets comme habituellement.



POSTE 2: SUPERFINITION PLANE RÉALISATION D’UNE FACE DE RÉFÉRENCE Pour les plus hautes qualités en parallélisme et perpendicularité de l’alésage par rapport aux surfaces planes, on réalise en premier la superfinition Microfinish sur une des faces, pour obtenir une référence pour les opérations suivantes. Comme outils on utilise des meules, les axes pièce et outils étant décalés. Par l’inclinaison de l’axe de l’outil on pourra générer des surfaces planes, concaves ou convexes. En raison du contact des surfaces pièce et outil et des vitesses de coupe moindres par rapport à la rectification, il se forme une surface pure, du point de vue métallurgique, avec des tensions internes positives accrues.. La technologie MicroSens brevetée contrôle le processus d’usinage et gère en continu, l’avance de l’axe de prise de passe en fonction de la poussée d’usinage captée sans dispersion. Ainsi, que les outils, dont le grain, le liant et la dureté sont adaptés à la pièce à usiner, travaillent d’une manière optimale et égale. De plus elle sert comme contact de coupe.
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POSTE 3: RETOURNEMENT La face de référence ayant été réalisée sur la pièce brute, la pièce sera retournée sur 180° dans le même mandrin où elle reposera définitivement. Le retournement et la dépose dans la même réception élimine l’influence des défauts d’un autre mandrin. Cette position sera maintenant conservée jusqu’à l’achèvement de toutes les opérations de la gamme. Les défauts du serrage répétitif étant éliminés, les qualités progressent dans la précision machine.



POSTE 4: RECTIFICATION ALÉSAGE Dans cette opération on retire la surépaisseur variable de l’alésage qui a été engendrée par le traitement thermique. Ainsi un enlèvement matière à copeau constant sera possible pour le poste suivant. Le dispositif de rectification est conçu pour les opérations de rectification intérieures et extérieures. Il dispose d’un contact de coupe au moyen du MicroSens et d’une régulation de la poussée de rectification. Le dispositif de dressage automatique optionnel, pour meules sur tasseau respectivement pour meules cylindriques, assure la géométrie et ce également lors de la mise en œuvre d’outils neufs. Le processus de rectification, basé sur la rectification avec oscillation, est également adapté au CBN ou au diamant avec les vitesses de coupe appropriées.
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POSTE 5: RODAGE ÉBAUCHE Le processus de rodage ébauche s’effectue après la rectification de l’alésage. L’alésage est ébauché, au plus près de la cote finale, avec un outil de rodage à plusieurs lamelles de coupe. Les formes optimales et les critères tels circularité, cylindricité et état de surface spécifiques au rodage seront générés.



La broche de rodage a été conçue de manière à pouvoir atteindre, en combinaison avec le dispositif d’usinage, des vitesses de coupe très élevées (vitesses de battement jusqu’à 40 m/min). C’est l’assurance de pouvoir réaliser, en cours d’usinage, un enlèvement de matière élevé dans un temps très court.



La prise de passe outil s’effectue au moyen d’un système d’avance électromécanique qui contrôle en continu la valeur de l’avance et de la poussée. On s’affranchi ainsi des variations minimales de cote pendant l’usinage des pièces. La très grande stabilité du processus est ainsi garantie.



Option Dispositif de dressage entraîné
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POSTE 6: MESURE DIAMÈTRE ALÉSAGE Le diamètre de l’alésage est déterminé par un dispositif de mesure pneumatique. Un mandrin de mesure pneumatique plonge dans l’alésage ébauché par rodage et il mesure son diamètre sur plusieurs plans de mesure. Par la comparaison des différentes valeurs effectives on détermine également la conicité de l’alésage. Toutes les valeurs de mesure sont affichées graphiquement sur l’écran de la commande de rodage. L’opérateur a donc la possibilité, à tout moment, de contrôler visuellement le processus de rodage et de procéder le cas échéant des corrections. De plus les valeurs de mesure relevées servent au pilotage des deux processus de rodage. Ainsi par exemple l’usure du moyen de coupe comme également la correction de la position du battement pour atteindre une conicité optimale seront automatiquement réglées.



POSTE 7: RODAGE FINITION ALÉSAGE Le rodage finition de l’alésage donne le diamètre définitif et l’état de surface exigé. Dans cette opération de rodage on utilise également des outils à plusieurs lamelles de coupe qui, avec leurs parties actives très fines en CBN, génèrent des structures de surface typiques pour le rodage dans la qualité prédéfinie. Pour la superfinition d’éléments de très haute précision, la parfaite relation de tous les composants intégrés dans le processus de rodage, tels que outil de rodage, moyen de coupe, prise de pièce et systèmes d’avance et de mesure, est déterminante.
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POSTE 8: SUPERFINITION PLANE Lors de la superfinition plane terminale on réalise la hauteur de la pièce. Ceci peut se faire en standard par un enlèvement copeau constant ou par un resserrement de tolérance avec prise en compte des longueurs d’outil à l’aide du dispositif ToolSens breveté ou par un système de mesure en cours d’usinage. Comme outils on utilise, comme sur le poste 2, des meules. Cette opération est contrôlée par MicroSens qui sert simultanément comme contact de coupe.



AUTRES POSSIBILITÉS DE COMBINAISONS DE PROCESSUS Ebavurage à la brosse à poussée régulée par MicroSens, pour un cassage d’angle exact dans la plage 0 – 50 µm (arrête vive sans bavure)



Opérations de finition à bande Technique de mesure avant, après et en cours d‘usinage



Alésage d’un trou de centrage avec poussée régulée MicroSens
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Autres solutions de superfinition:



Arbres de tous types



Surfaces planes et sphériques



Paliers à rouleaux



Surfaces planes doubles



Très haute précision pour plus de durabilité – mondialement produit pour vous Thielenhaus Technologies GmbH



Thielenhaus Microfinish do Brasil



Schwesterstraße 50 42285 Wuppertal, Allemagne Téléphone: +49 (0)2 02 - 4 81-0 Fax: +49 (0)2 02 - 45 04 45 [email protected] www.thielenhaus.com



Rua Dona Francisca, 8300 - Oficina 01 Condomínio Perini Business Park CEP 89219-600 Joinville/SC, Brazil Téléphone: + 55 (47) 9994-6094 [email protected] www.thielenhaus.us



Thielenhaus Microfinish Corporation



Superfinish Innovation AG



42925 W. Nine Mile Road Novi, MI 48375, U.S.A. Téléphone: +1 (2 48) 3 49-94 50 Fax: +1 (2 48) 3 49-94 57 [email protected] www.thielenhaus.com



St. Gallerstraße 52 CH-9548 Matzingen, Suisse Téléphone: +41 (0) 5 23 76 26 20 Fax: +41 (0) 5 23 76 26 19 [email protected] www.superfinish.ch



Thielenhaus Machinery (Shanghai) Co., Ltd Jiangtian Dong Lu 212, building 7 Songjiang Industrial Zone 201613 Shanghai, P. R. China Téléphone: +86 (21) 67 75 31 57 Fax: +86 (21) 33 52 87 67 [email protected] www.thielenhaus.cn



Thielenhaus Microfinish India PVT. Ltd. Palani Towers 3rd floor, 65/31, Venkatnarayana road, T. Nagar, Chennai – 600 017, India Téléphone: +91 44 2433 7800 / -2432 7800 info@ thielenhaus.in www.thielenhaus.com
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Rodage ébauche. Poste 2. Superfinition plane: Réalisation d'une face de référence. Poste 6. Mesure alésage. Poste 3. Retournement. Poste 7. Rodage finition.
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EXEMPLE TUBE DE CAME. Combinaison de procÃ©dÃ©s. 1 unitÃ© de superfinition plane. 1 unitÃ© de superfinition Ã  bande. EXEMPLE ARBRE DE BOÃŽTE.
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SOLUTIONS D'USINAGE. Usinage en 1 passe avec un type de pierre. Usinage ébauche et finition par modification de la vitesse de coupe, de la poussée de la.
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Vitesse de coupe Ã©levÃ©e par bande sans fin. 1 unitÃ© de superfinition CAB. EXEMPLE ARBRE A CAMES PL. PossibilitÃ© jusqu'Ã  9 unitÃ©s de superfinition Ã  bande.










 








Thielenhaus Microfinish 

sans enduction dure rÃ©duit la rugositÃ© de surface tout en amÃ©liorant la con- centricitÃ©. Ceci permet de garantir une forme idÃ©ale et l'Ã©tanchÃ©itÃ© en rÃ©sul-.
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Thielenhaus Microfinish do Brazil. Centro Comerical Porto Grande, Sala 213. Rod. BR 280, Km 29, Numero 3215. Bairro Porto Grande. Araquari â€“ SC, Brasilien.










 








Thielenhaus Microfinish 

Des solutions pour l'industrie de la robinetterie. Votre tÃ¢che. â€¢ RÃ©duction de ... MicroSens | La technologie Microfinish leader de Thielenhaus. Votre interlocuteur:.










 








rectification double faces, Ã©conomique, pour piÃ¨ces plates - Thielenhaus 

DRESSAGE DES MEULES. â€¢Dispositif escamotable Ã©lectro-mÃ©canique pour le dressage simul- tanÃ© des meules supÃ©rieure et infÃ©rieure, avec vitesse d'avance.
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