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FICHE TECHNIQUE



LES FLUX POUR BRASAGE NON CMR* * Cancérigène, mutagène et toxique pour la reproduction



GENERALITE Les Flux permettent d’obtenir des joints brasés exempts d’oxydes et d’inclusions. Les flux sont choisis en fonction de l’intervalle de fusion de la brasure et de la nature des matériaux à assembler. Etant corrosifs, il est nécessaire, en raison du rôle auquel ils sont destinés, de veiller à ce que leurs résidus soient toujours bien éliminés. Ils sont solubles dans l’eau et spécialement dans l’eau chaude.



Sécurité : La plupart des flux contiennent des composés dangereux et certains ne correspondent pas aujourd’hui à un étiquetage non CMR. Les produits classés CMR à l’étiquetage désignent qu’ils peuvent provoquer ou être susceptibles de provoquer : le Cancer, induire des anomalies génétiques comme nuire à la fertilité du fœtus. Les flux sont corrosifs, les règles élémentaires d’hygiène et de sécurité sont à respecter. - Prévoir une aspiration sur les postes de brasages. - Ne pas respirer les vapeurs qui se dégagent des flux pendant le brasage - Eviter le contact des flux avec la peau et les yeux - Ne pas absorber - Se laver les mains



Définition du Flux: Un flux est un sel ou un mélange de sels qui doit fondre pour permettre à la brasure, au moment de la fusion, de mouiller les pièces et d’assurer leur jonction. Le flux dissout ou détruit les impuretés et les oxydes. De préférence choisir un flux qui fond à une température inférieure au solidus de la brasure utilisée, pour parfaitement jouer son action.
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Références des flux pour le brasage des alliages or et argent ou cuivreux. Référence



Nature



Flux IT1 Flux IT2 Flux IT3 Flux IT1 P Flux IT2 P Flux IT3 P



Intervalle d’utilisation °C Cookson 550-750



Commentaires



Poudre



Code AS400 PZZ 0022



Cookson 550-800



Poudre



PZZ 0021



Brasage à la flamme



Cookson 550-880



Poudre



PZZ 0020



Brasage à la flamme



Cookson 550-750



Pâte



PZZ 0019



Cookson 550-800



Pâte



PZZ 0018



Cookson 550-880



Pâte



PZZ 0017



Induction Chalumeau Induction Chalumeau Induction Chalumeau



Brasage à la flamme



Flux IT1-2-3: Avec une plage d’utilisation entre 550 et 880°C, ce s flux en poudre à diluer, sont à usages des pièces de bijouterie et d’orfèvrerie. Ils permettent d’avoir des joints lisses, à la fois résistant, et facile à polir. Flux IT P: Avec une plage d’utilisation identique aux Flux Cookson IT, ces flux en pâte conviennent pour la plupart des métaux, à utiliser pour les brasures aux températures de fusion +/- 850°C. Ils s’éliminent t rès bien à l’eau chaude mais ont tendance à foisonner.



Nettoyage et préparation des surfaces : Pour obtenir un meilleur résultat, il ne faut pas tenir compte que sur le pouvoir décapant des flux pour éliminer la totalité des graisses, saletés, huiles, oxydes et autres. Il faut dégraisser parfaitement les surfaces des pièces et la brasure avec des solvants ou détergents. On peut décaper mécaniquement (sablage) ou chimiquement, solutions acides ou alcalines. Dans le cas des Brasures Ag et Or, le décapage dans une solution d’acide sulfurique de 10% à 20%, chauffée à 70-80° est suffisante. Pour l’Argent on peut aussi utiliser l’acide nitrique à 50% et à température ambiante. Nota : Il existe d’autres produits Joliot pour le décapage des ouvrages après brasage. Le Dérocla code 9992024, le dérocher pour or « 3P » code 998 0410 et pour l’Argent le « Sparex » code 9980414.
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correspondent pas aujourd'hui à un étiquetage non CMR. Les produits classés CMR à l'étiquetage désignent qu'ils peuvent provoquer ou être susceptibles de ...
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au moment de la fusion, de mouiller les piÃ¨ces et d'assurer leur jonction. Le flux dissout ou dÃ©truit les impuretÃ©s et les oxydes. De prÃ©fÃ©rence choisir un flux qui ...
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27 juin 2016 - Chalumeau Ã  braser et Ã  souder. Il convient pour tous les soudages. Permet Ã©galement la fusion et le brasage, particuliÃ¨rement pour les travaux de joaillerie exÃ©cutÃ©s dans du platine. Le dÃ©bit de gaz est rÃ©glable, ainsi que l'a
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27 juin 2016 - Chalumeau OXYGAZ 703000 livrÃ© avec le jeu de 3 buses de diamÃ¨tre 0,6 mm, 1 mm et 1,4 mm. Ce chalumeau permet d'effectuer des ...
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27 juin 2016 - chalumeau permet d'effectuer des opÃ©rations allant du micro-soudage Ã  la fonte en fonction de la buse utilisÃ©e. Chalumeau Ã  braser et Ã  ...
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21 sept. 2015 - FLUX HAUTE TEMPERATURE DIRECTEMENT PRESENT DANS LA FLAMME POUR UTILISATION SUR ACIER â€“. CUIVRE ET CUIVREUX A ...
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18 janv. 2016 - CONSERVATION. 2 ans dans son emballage d'origine. Stocker dans un endroit frais et sec. SECURITE. Tenir hors de portÃ©e des enfants.
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28 avr. 2016 - Applications et industries. Construction automobile et rÃ©paration automobile. Industrie chimique. Peinture. Fabrication de rÃ©sines. Construction ...
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23 oct. 2015 - 999 1467 PERCEUSE TT : BRAS MOTEUR NÂ°5200 PR DIAM 11MM. 999 1479 PERCEUSE TT : CABLE INTERIEUR N Â°5155. 999 1471 ...
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18 janv. 2016 - RÃ‰SISTE AUX HYDROCARBURES. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES. Epoxy bi-composants. MISE EN OEUVRE. Les surfaces doivent ...
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gétique et à l'arrêt automatique durant la non utilisation, les piles conservent leur durabilité. Voici le premier instrument numérique sur le marché international ...
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Nouvel appareil de cintrage de bague de Durston. ... trempÃ©, pour cintrer des bagues faisant jusqu'Ã  4 ..... Tous les modÃ¨les sont dotÃ©s d'un tube fluorescent.
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18 janv. 2016 - 3 - Appuyer sur le poussoir pour sortir les 2 composants dans le récipient inclus. 4 - Essuyer les embouts de la seringue et les reboucher avec ...
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9 dÃ©c. 2016 - d'utiliser une pierre de touche avec une pointe d'or en or Ã  8, 14 ou 18 carats. â€¢ Tracer vigoureusement un trait d'environ 3 Ã  4 cm de long sur ...
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9 dÃ©c. 2016 - ... colore l'endroit oÃ¹ la goutte a Ã©tÃ© dÃ©posÃ©e en rouge foncÃ© ; cette coloration est conservÃ©e mÃªme aprÃ¨s un passage sous l'eau courante.
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27 juin 2016 - Le débit de gaz est réglable, ainsi que l'apport d'oxygène. Pour obtenir la dimension de la flamme voulue, on choisit des buses appropriées.
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29 oct. 2015 - 999 AET MANDRIN PORTE MEULETTE N.304. 999 CBJ MANDRIN PORTE BANDE EMERI N.360. 999 2938 MANDRIN PORTE EMERI CYLINDRIQUE FENDU NÂ°345. 999 2552 MANDRIN PORTE BANDE EMERI FENTE CENTRALE NÂ°355.
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9 mars 2016 - tissu ALUTHERM - isolation thermique interne par doublure laine ignifuge - rÃ©sistance mÃ©canique limitÃ©e, ce n'est pas un gant de manutention ...
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traitement. RÃ©assemblez ensuite la machine en procÃ©dant dans l'ordre inverse. F13. L'or et l'argent peuvent-ils Ãªtre traitÃ©s simultanÃ©ment ? A13. Oui !
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Ã‰cran d'affichage. Sur la ligne 1 on voit le procÃ©dÃ© de traitement en cours. PV. On peut voir la vitesse en 1/min. RT. On peut voir le temps qui est dÃ©jÃ  passÃ©e. PT.
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18 janv. 2016 - RÃ‰SISTE A L'EAU, mÃªme en immersion aprÃ¨s rÃ©ticulation. RÃ‰SISTE ... Fermer le tube du DURCISSEUR avec le bouchon ROUGE. Fermer le ...
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7 mars 2016 - lime Ã  taille rude, puis adoucissage Ã  la lime douce. Les limes sont faites en acier de haute qualitÃ©, soit en un alliage d'acier et de chrome.
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28 avr. 2016 - Construction automobile et rÃ©paration automobile. Industrie chimique. Peinture. Fabrication de rÃ©sines. Construction navale. Type de filtre.
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6 dÃ©c. 2016 - 999 4755 PAPIER ABRASIF SUR TIGE 2,35MM GRAIN 1000. 999 4756 PAPIER ABRASIF SUR TIGE 2,35MM GRAIN 240. 999 4757 PAPIER ...
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